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Natecaj za najSlJajnejso poletno fotografijo

Poletje so poditnice, je sprostitev, polnjenje baterij, razigranost ... Vzamemo si ¢as za stvari, katere smo bili éez leto primorani potisniti na
stran. Ste morda med poletnimi potepanji ovekovecili kakSen nepozaben trenutek; kaj zanimivega, presenetljivega, hudomusnega ..., nekaj,
kar bi Zeleli deliti z vsemi naSimi bralci? Vabimo vas, da nam ta fotoutrinek poSljete na elektronski naslov vpevec@metalravne.com
ali anja.potocnik@sij.si in sodelujete na natecaju za najlep$o, najbolj$o, najzanimivej$o ..., skratka za NAJSIJAJNEJSO FOTOGRAFIJO
POLETJA.

Zamisli vam gotovo ne manjka: poletje pa se je komaj zacelo!
Fotografije bomo zbirali do 5. septembra 2008. NajboljSe bomo izbrali v jeseni, jih predstavili v naSem ¢asopisu in tudi prakti¢no nagradili.
Na nate€aj poslane fotografije bodo postale last fotoarhiva SIJ in jih bomo kot fotografsko gradivo uporabljali v naSem ¢asopisu.

Va$ uredniSki odbor
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Nagrajena fotografija z natecaja za naj poletno fotografijo Acronijevih Novic leta 2006

[ N J
s IJ Interni mesecéni ¢asopis skupine SIJ - Slovenska industrija jekla. Odgovorna urednica: Anja Poto¢nik. Glavna urednica:

Vesna Pevec Matijevié. Uredniki odbor: SIJ - Slovenska industrija jekla: Monika Stojs; Acroni: Katarina Cu¢nik, Stane Ja-
kelj, Natasa Karo; Metal Ravne: Eleonora Gladez, Andreja Krajnc; Elektrode Jesenice: Rafko Peni&, mag. Mojca Solar; Nozi Ravne: Egidij
Hudrap; SUZ: Andrej Pogacnik; ZIP center: Bojan Lesjak. Stalni sodelavci: Boris Berginc - épikov kot; Tone Kelbl in Marjan Mencinger

- Obnavljamo energijo / pohodnistvo in potovanja; Drago Ronner - krizanka. Oblikovna zasnova ¢asopisa: Edi Koraca. Jezikovni pre-
gled: mag. Andreja Cibron - Kodrin. Tisk: ZIP center. Naklada: 3600 izvodov. Izdajatelj in naslov urednitva: SIJ - Slovenska industrija
jekla, d. d., Gerbieva 98, 1000 Ljubljana, tel.: 01/242 98 18, e-posta: anja.potocnik@sij.si in vpevec@metalravne.com.

Foto: Stane Jakelj
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Ulito v stevilke

Proizvodnja in prodaja 1.-V. 2008 (ocena)

v tonah

PROIZVODNJA ODLITEGA )

JEKLA DRUZBA 1.-V. 2007 1.-V. 2008 indeks
ACRONI 145.372 169.674 117
METAL Ravne 51.354 51.697 101
SKUPAJ 196.726 221.31 13

. v tonah

KOLIGINSKA PROIZVODNJA )
DRUZBA 1.-V. 2007 I.-V. 2008 indeks
ACRONI 129.777 148.338 114
*METAL Ravne 32.988 35.242 107
NOZI Ravne 580 671 116
ELEKTRODE Jesenice 5138 5.031 98
Suz 3.408 3.041 89
SKUPAJ 171.891 192.323 12
* blagovna proizvodnja brez storitev

. v tonah

KOLIGINSKA PRODAJA .
DRUZBA 1.-V. 2007 1.-V. 2008 indeks
ACRONI 134.202 157.447 117
METAL Ravne 33.900 36.687 108
NOZI Ravne 750 659 88
ELEKTRODE Jesenice 5.216 5.057 97
Suz 3.258 3.297 101
SKUPAJ 177.326 203.147 115
v EUR

VREDNOSTNA PRODAJA
DRUZBA 1.-V. 2007 1.-V. 2008 indeks
ACRONI 238.889.523 222.864.699 93
METAL Ravne 69.089.373 82.494.654 19
NOZI Ravne 6.881.695 6.910.420 100
ELEKTRODE Jesenice 8.430.107 8.410.865 100
Suz 3.053.812 3.083.496 101
ZIP center 978.743 1.100.343 112
SKUPAJ 321.323.253 324.864.468 99
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Svecana otvoritev nove kovacnice tezkih odkovkov

V Metalu Ravne in v celotni skupini SIJ - Slovenska industrija jekla smo ponosni na eno najvegjih nalozb slovenskega gospodarstva v letu
2008 in zato je bila sreda, 4. junija, Na$ dan. Sve¢ano smo odprli novo kovacnico tezkih odkovkov. Proizvodno linijo so skupaj pognali
v tek minister za gospodarstvo mag. Andrej Vizjak, predstavnik vecinskega lastnika - ruskega holdinga IMH - Industrial Metallurgical
Holding Andrej B. Zubitski, predsednik uprave SIJ - Slovenska industrija jekla Tibor Simonka ter direktor Metala Ravne Andrej Gradinik.
Castni gost na otvoritvi je bil tudi ruski veleposlanik v Sloveniji dr. Mikhail V. Vanin. Odprtja nove kovagnice se je udeleZilo ve¢ kot dvesto

Foto: Tomo Jesenicnik

Metalovih poslovnih partnerjev z vsega sveta.

Nagovor ministra za gospodar-
stvo mag. Andreja Vizjaka ob sve-
¢anem odprtju nove kovacnice
tezkih odkovkov v Metalu Ravne
Ravne na KoroSkem, 4. junija 2008

Spostovani gospe in gospodie, lepo pozdra-
vijeni!

Verjamem, da smo vsi danes tukaj na Rav-
nah zbrani ob odprtju nove kovacnice tezkih
odkovkov enotni v prepri¢anju, da gre za
zelo pomemben dogodek tako za podjetje
Metal Ravne kot za Slovensko industrijo je-
kla, tako za vodstvo podjetja in skupine kot
za zaposlene, tako za kraj sam kot za SirSo
regijo in ne nazadnje za slovensko gospo-
darstvo v celoti.

Se posebej sem vesel, da lahko tukaj z
vami delim zadovoljstvo ob tem uspehu, saj
se tako kot vi zavedam, kako zahtevna je
bila pot do njega. Ob takih uspehih na sre-
¢o zbledi spomin na tezave in tezke Case
slovenske jeklarske industrije. Okrepi pa se
spomin na znanje, dobro voljo, prepri¢anje v
boljSo prihodnost in reSitev teZav, na iskanje
nadinov za spremembe na bolje. Drzavi je
skupaj z zaposlenimi v jeklarski industri-
ji uspela sanacija in danes lahko skupaj z
zadovoljstvom ugotavljamo, da so poslovni
rezultati v tej panogi vedno boljsi, v zadnjem
letu celo rekordni. Da so pozitivna posledica

uresni¢evanja ambicioznih nalozbenih nacr-
tov. Enemu od teh smo danes tudi prica.

Danes ni nobenega dvoma, da je pomem-
ben korak k izboljSanju polozaja v slovenski
jeklarski industriji bil narejen tudi s proda-
jo 55,53-odstotnega deleza drzave v SlJ-u
strateSkemu partnerju - ruski skupini Koks;
pri emer je drzava zadrZala 25 odstotkov
in delnico.

Brez dvoma lahko ugotavljamo, da gre za
kakovostno vertikalno povezavo od surovin
do koncnih izdelkov, in rezultati so, kot sem
Ze omenil, boljSi kot kdaj koli prej, za kar
ima nedvomno zaslugo tudi novi veginski
lastnik.

Razmere na globalnem trgu so za to pano-
go, za katero je znacilna manjSa fleksibil-
nost, zelo nepredvidljive. Zato je toliko bolj
pomembno, da se z nalozbami v posodablja-
nje proizvodnje slovenska jeklarska industri-
ja giblje v smeri uresni¢evanja svoje vizije
postati vse bolj donosna jeklarska skupina z
dobro trzno in razvojno usmeritvijo. Ze sedaj
lahko re¢emo, da so z dobrimi poslovnimi
rezultati narejeni odloGilni odlocni koraki k
uresnicitvi cilja, da postane slovenska jeklar-
ska industrija prepoznavna na evropskem in
globalnem jeklarskem zemljevidu.

Ko danes zadovoljni stojimo tu pred novo
kovacnico, je Se bolj od tega spodbudno
vedeti, da je to prva faza. Torej to pomeni,
da se ob uspehih ustavljate le za kratek
- sveCan trenutek, pred vami pa je Ze nov
cilj - druga faza kovacnice.

Za sedaniji doseZek vam iskreno Cestitam v
svojem imenu in imenu svojih sodelavcev z
Ministrstva za gospodarstvo in vam Zelim,
da bi tako uspesno Se naprej uresnicevali
svoje zelo zahtevne cilje.

Hvala za pozornost!

Foto: Tomo Jesenicnik

Nagovor predsednika uprave SIJ
- Slovenska industrija jekla Tibor-
ja Simonke na otvoritvi nove ko-
vacnice tezkih odkovkov

Ravne na KoroSkem, 4. junija 2008

Spostovani mag. Andrej Vizjak, minister za
gospodarstvo, njegova ekscelenca gospod
Mikhail Vanin, veleposlanik Ruske federaci-
je, spoStovani mag. Tomaz RoZen, Zupan
Obcine Ravne na KoroSkem, gospod An-
drej Zubitski, namestnik predsednika hol-
dinga IMH in predsednik nadzornega sveta
skupine SIJ - Slovenska industrija jekla,
spoStovane sodelavke in cenjeni sodelavci,
dragi gostje!

Jeklo izpolnjuje unikaten prostor v nasem
Zivlienju. Je najbolj vsestransko uporaben
in trajnostno zanesljiv material, dostopen
Clovestvu, pa tudi edini material, ki ga je
mogoCe v celoti predelati. Z razvojem
novim tehnologij in dodajanjem razliénih
primesi se nenehno porajajo novi izdelki
in nove aplikacije. Svetovna poraba jekla
raste s petodstotno letno stopnjo in letos
bo proizvedenih kar 1,4 milijarde ton jekla,
delez SlJ-a pa predstavija 0,03 odstotka
svetovne proizvodnije!

Tega se dobro zavedamo in temu odloéne-
je kot kdajkoli prej sledimo tudi v skupini
Slovenska industrija jekla. Imamo namre¢
jasno zacrtano vizijo in strategijo, katere
uresnicitev je podprta z mocénim naloz-
benim ciklom predvsem v posodobitev
proizvodnje in nove tehnologije, delno v
povecanje obstoje¢ih 0z. postavitev novih
zmogljivosti, zagotovitev surovinske baze,
postavitev steel centrov na kljuénih trgih,
okoljevarstvene projekte itd. V te namene
bomo v SlJ-u do vkljuéno leta 2014 na-
menili priblizno 530 milijonov evrov! Kljub
velikim vlaganjem ostajamo v globalnem
prostoru Se naprej neznaten igralec, a z
moc¢no identiteto specializiranega niSnega
proizvajalca visokokakovostnih jekel z vi-
soko dodano vrednostjo. PricujoCi Metalovi
projekti kovacnice, novega valjarniSkega
ogrodija, ulivaliS¢a jeklarne, nove zmogljivo-
sti toplotnih in strojnih obdelav odkovkov
so0 najboljSi dokaz za to.

S privatizacijo smo postali Se mo¢nejsi, spo-
sobni hitrejSega in uinkovitejSega razvoja
v neizprosni globalizacijski in konkurenéni
borbi, v kateri bo, Zal, s€asoma s poslov-
nega zemljevida izbrisano marsikatero ime.
Naredili bomo vse potrebno, in verjamemo,
da jedrnih druzb iz naSe skupine ne bo med
njimi!

Danes je veliki dan Metala Ravne, ki je klju-
¢en in nepogresljiv del te zgodbe o uspehu,
podijetja, ki vse bolj postaja osrednje in naj-
uspesnejSe koroSko podjetje, pomemben
generator gospodarskega in druzbenega
razvoja mesta in regije.

Ni minilo niti desetletje, ko smo le nekaj
korakov vstran bili prica zagonu takrat
»velike« 25 MN stiskalnice. Le malokdo je
takrat verjel, da bo tako kmalu vzniknila po-
treba po novi, in Se manj verjel, da bo Metal
Ravne kaj kmalu sposoben zgraditi novo,
Se vegjo in silovitejSo. In le malokdo v Evro-
pi ali po svetu ima danes podobno kovacni-
co. In le redkokje imajo tako trmaste, tako
dobre in sposobne jeklarje, kovace in druge
ljudi, kot jih imamo tukaj, na Ravnah!

V prihodnje bomo kovali e siloviteje!

Foto: Tomo Jesenicnik
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Nagovor glavnega direktorja Me-
tala Ravne Andreja Gradisnika na
otvoritvi nove kovacnice tezkih
odkovkov

Ravne na KoroSkem, 4. junija 2008

Spostovani minister, njegova ekscelenca,
spoStovane sodelavke, cenjeni sodelavci,
poslovni partnerji, predstavniki lokalne
skupnosti, drzavnih institucij, predstavniki
vodstva in nadzornih organov Slovenske
industrije jekla, nasi lastniki - prisréno poz-
dravljeni med nami.

Resnitno smo veseli, da ste se v tako veli-
kem Stevilu odzvali naSemu vabilu. Lepi so
obcutki ob veselih dogodkih, Se lepSe pa
je, Ge lahko veselje deli$ z drugimi.

Skoraj Stiristo let pesem jekla odzvanja od
koroskih bregov. Pogosto je vesela, véasih
otoZno zalostna, a vedno vztrajna in odlo-
¢ena, da bo zvenela tudi jutri.

V' sodobni zgodovini, ko jeklarstvo na
Ravnah pooseblja Metal Ravne, je pesem
najbolj ponosna prav na danasnji dan.
Zgrajena je nova kovacnica tezkih odkov-
kov - dale¢ najvecja investicija, ki naSemu
najhitreje rastoCemu proizvodnemu pro-
gramu in podjetju kot celoti odpira nove
moznosti. Po letu 2000 se je proizvodnja
kovaskega programa povecevala z 10-0d-
stotno letno rastjo. Vedno ve¢ je narogil
za velike odkovke in utrujene stiskalnice v
stari kovacnici so Ze nestrpno pri¢akovale
novo mocnejSo sestro. V stari propadajodi
zgradbi opuscene jeklarne, ki smo jo pove-
¢ali in v celoti obnovili, smo tako postavili
40/45MN stiskalnico s tirnim manipulator-
jem, ogrevne peci, pe€i za toplotno obde-
lavo z bazeni in drugo opremo. To nam bo
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omogocilo izdelavo odkovkov do premera
1000 mm, teze do 35 ton in po prehodnem
obdobju do skupne letne koli¢ine 25 000
ton, kar je skoraj toliko, kot smo do sedaj
na letni ravni izdelali na vseh obstojeCih
kovaskih agregatih skupaj.

0d slavnostnega podpisa pogodbe pred
zacetkom del bosta 20. julija minili dve
leti. Zaradi dolgih dobavnih rokov za velike
metalurdke agregate in zasedenosti izvajal-
cev je le malokdo verjel, da je mogoce v
tako kratkem Casu dokoncati zelo komple-
ksen in zahteven projekt. Na gradbiSCu si
je prostor delilo po ve¢ izvajalcev hkrati, ob
tem pa je delno potekala Se proizvodnja.
Spostovani, vsem, ki ste bili neposredno
ali posredno vkljuceni v projekt, HVALA in
Cestitke za odlicno opravljeno delo.

Vendar pa naSe prihodnosti ne bo pisala le
ta najvecja strateSka pridobitev. Pred dnevi
smo ustavili, od mnogih kilometrov zvalja-
nih gredic in profilov, utrujeno valjarno tez-
kih profilov. Tam Ze name§¢amo sodobno
valjtno ogrodje z novim pogonom. Tudi v
tem primeru bomo poleg dodatnih koli€in
posegli po viSijem dimenzijskem asorti-
mentu. Rast proizvodnje, ki jo dosegamo
v zadnjih letih in ki jo bosta v prihodnje
omogocali omenjeni nalozbi, pa narekuje
tudi vecjo proizvodnjo odlitega jekla. Tako
lahko nedale¢ od nas, na levem bregu reke
MezZe, ze vidimo hitro rastoo novo zgrad-
bo, v kateri bomo postavili sodobno uliva-
li5¢e. In Ce k temu pridtejemo Se Stevilna
druga vlaganja v proizvodnjo in razvoj trga,
bomo za nas$ triletni nalozbeni cikel name-
nili ve¢ kot 100 milijonov evrov.

Medtem ko je danes Metalovo jeklo cenje-
no Siroko po svetu zaradi svoje kakovosti,
ki je sad znanja nasih ljudi, bo jutri tudi za-
radi sodobnih agregatov.

Zato, sposStovane dame in cenjeni gospod-
je: verjamemo, da bo pesem jekla odzvanja-
la od koroskih bregov, ponosna in odlo¢na,
tudi v naslednjih desetletjih in stoletjih. Da
je temu tako, ste prispevali tudi vi. In so-
dobna nova kovacnica tezkih odkovkov je
zgrajena tudi za vas.
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Podrobnosti 0 nalozbi so bile sedmi sili predstavljene na novinarski kon-

ferenci.

Minister za gospodarstvo Andrej Vizjak v »jeklenem« spremstvu predse-
dnika uprave SIJ - Slovenska industrija jekla Tiborja Simonke in predstav-

nika vecinskega lastnika - ruskega holdinga IMH - Industrial Metallurgical
Holding Andreja B. Zubitskega
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Gostje so se zbirali pred upravno zgradbo Metala Ravne, od koder so jih
avtobusi popeljali na prizorisce otvoritve.
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Mariji Zagozen, podpredsednici nadzornega sveta SiJ, so z veseljem pri-
sluhnili (od leve proti desni): direktor Metala Ravne Andrej Gradisnik, Zu-
pan Obcine Ravne na Korodkem mag. Tomaz Rozen, poslanec Miro Petek
ter Bojan Falez, direktor Zelezarne Jesenice.

Foto: Tomo Jeseni¢nik

Foto: Tomo Jeseni¢nik

Foto: Tomo Jeseniénik
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Kujemo se siloviteje ...

to: Janko Vucko

< Novo pridobitev si je prisel ogledat tudi bivsi direktor Metala Ravne mag.

Darko Mikec (na sliki v sredini), ki se je zapletel v zanlmlvdpogovor Z  Kmalu se bo zacelo!
direktorjem prodaje v Metalu Ravne Stankom Triglavom ter vodjo nabave ’
v Nozih Ravne Marjeto Krof.

Foto: Janko Vucko

Foto: Tomo Jeseni¢nik

Foto: Janko Vucko

S pritiskom na gumb so kovaénico uradno zagnali (od leve proti desni): di-
Preteklost in sedanjost v ognjeni barvi rektor Metala Ravne Andrej Gradisnik, predsednik uprave SIJ - Slovenska
industrija jekla Tibor Simonka, minister za gospodarstvo mag. Andrej Vizjak
ter predstavnik ruskega lastnika, holdinga IMH - Industrial Metallurgical Hol-

ding Andrej B. Zubitski ...

Foto: Janko Vucko

Foto: Janko Vucko Foto: Tomo Jesenicnik

Foto: Tomo Jesenicnik
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€ ... Strokovno sodelujemo

Posvet 21 drzav EU na Brdu »zacinjen« z ogledom Acronija

V Sloveniji je od 3. do 5. junija 2008 po-
tekalo tradicionalno neuradno srecanje
Odbora 133 za jeklo, kar je bila odlicna
priloznost za predstavitev slovenske je-
klarske industrije gostom iz Evrope. Od-
bor 133 za jeklo je odbor Sveta Evropske
unije, v okviru katerega drzave Clanice
obravnavajo vpraanja o skupni trgovin-
ski politiki na podrodju jekla. Sre¢anja na
Brdu se je udelezilo 33 tujih delegatov iz
21 drzav Clanic Evropske unije, Evropske

Foto: Tomo Jesenicnik

Foto: Tomo Jesenicnik

Novi nalozbi so nazdravili tudi nadzorniki SlJ-a (od leve proti desni): Andrej
B. Zubitski, Dmitri V. BoCkarev in AleS Rojs, skupaj s ¢lanom uprave SlJ-a

VijeCeslavom V. KorCaginom.

Foto: Tomo Jeseni¢nik

Zdravko Mlakar, direktor Kovaskega programa v Metalu Ravne, in Alojz  Bancni pogovori (od leve proti desni): predsednik uprave SIJ - Slovenska

Buhvald, izvréni direktor za proizvodnjo v Metalu Ravne, ponosna na uspe-  industrija jekla Tibor Simonka, BoZo Stor, bivai predsednik uprave NLB
Sen zagon kovacnice Koroska banka, d. d., ter France Arhar, predsednik uprave UniCredit Bank

Podatki o nalozbi

Za izvedbo 1. faze investicije Nova kovacnica tezkih odkovkov smo namenili preko 28 milijonov evrov. V stari propadajoCi zgradbi
opusScene jeklarne, ki smo jo povecali in v celoti obnovili, smo postavili 40/45 MN stiskalnico s tirnim manipulatorjem, tri 100-tonske
ogrevne peéi in dve 150-tonski pedi za toplotno obdelavo, z bazeni in s pripadajo¢o opremo. To nam bo omogogilo izdelavo odkovkov
do premera 1000 mm, teZe do 35 ton in letnih koli¢in 15.000 ton, po zakljueni drugi fazi pa celo 25.000 ton gotovih izdelkov na leto.
Proizvajalci kljucnih tehnolo$kih agregatov - stiskalnice, manipulatorja in pe€i so svetovno znana nemska podijetja, vse druge opreme,
dokumentacije in izvedbenih del pa Stevilna slovenska podijetja. Vsi so svoje delo opravili odli¢no.

Proizvodnjo v novem obratu zacenjamo v dvoizmenskem proizvodnem ciklu. Skupno smo zaposlili 29 novih sodelavcev (17 pri kovaniju,
dva v kontroli, osem pri toplotni obdelavi in dva na adjustiranju).

Skup&Cina Metala Ravne je ze odobrila izvedbo 2. faze projekta Nova kovaénica tezkih odkovkov, vredno 6,97 milijona evrov. Da bo
mogoce optimalno izkoristiti nov proizvodni agregat, je predvidena Se nabava treh 150-tonskih pecCi za toplotno obdelavo, dveh 200-ton-
skih peéi za ogrevanje vlozka, Zage za razrez velikih odkovkov, dodatnih orodij za stiskalnico, naprave za ¢is¢enje gredic z odsesavanjem
in logisticne opreme.

Tako opremljena kovacnica bo omogodila proizvodnjo 25.000 ton dodatnih kovanih izdelkov (po prvi fazi 15.000 ton in po drugi dodatnih
10.000 ton), tako da bi skupaj z obstojeco kovacnico lahko dosegli proizvodnjo 55.000 ton konénih izdelkov. Del dodatne proizvodnje
bi lahko glede na trend izvedbe druge faze dosegli Ze leta 2009. Po zakljueni drugi fazi bomo lahko presli na Stiriizmensko delo, kar
pomeni tudi zaposlitev novih sodelavcev.

Vesna Pevec Matijevi¢, univ. dipl. ekon.,
strokovna sodelavka za odnose z javnost-
mi, SIJ - Slovenska industrija jekla

Foto: Janko Vucko

komisije, Generalnega sekretariata Sveta
EU, prisoten pa je bil tudi gost iz Evrop-
skega zdruZenja industrije Zeleza in jekla
EUROFER. Slovensko delegacijo je vodila
Metka Jerina, vodja Sektorja za trgovin-
sko politiko v Direktoratu za ekonomske
odnose s tujino na Ministrstvu za gospo-
darstvo RS, ki je tudi predsedovala za-
sedanju na Brdu. Slovensko delegacijo so
poleg predsedujoce Odboru 133 za jeklo
v Casu slovenskega predsedovanja EU
sestavljali Se: Janja Manohin z Ministr-
stva za gospodarstvo RS, Maja Jerangi¢
s Stalnega predstavnidtva RS v Bruslju
in gostje Slavko Kanalec, glavni direktor
podijetja Acroni, Martin Debelak, direktor
Zdruzenja kovinskih materialov pri Gospo-
darski zbornici Slovenije (GZS) ter Janja
PetkovSek, direktorica Zdruzenja kovinske
industrije pri GZS.

Poleg predstavitve domace industrije je-
kla so udelezenci sreCanja posvetili ¢as
tudi obravnavi aktualnega dogajanja na
pomembnejSih svetovnih trgih jekla, zlasti
proizvodniji in povpraSevanju po jeklu ter
jeklenih izdelkih, gibanju cen jekla ter ob-
segu mednarodne trgovine, s poudarkom
na trgu EU.

V okviru neformalnega sre¢anja so si de-
legati ogledali tudi proizvodni proces v
podjetju Acroni na Jesenicah ter obiskali
Gospodarsko zbornico Slovenije, kjer se je
predstavilo Zdruzenje kovinske industrije.

Povzeto po gradivu Ministrstva za gospo-
darstvo RS

Katarina Cuénik, Acroni

Foto: arhiv Acronija
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Dan odprtih vrat v Metalu Ravne

Dan po uradni otvoritvi kovagnice tezkih odkovkov, v éetrtek, 5. junija, smo v Metalu Ravne
za dve popoldanski uri odprli vrata kovacnice tudi SirSi javnosti - zaposlenim v Metalu
Ravne, njihovim druZinskim ¢lanom ter upokojencem. Nastopu pihalnega orkestra, nagovoru
direktorja Andreja Gradisnika ter prikazu kovanja je prisostvovalo ve¢ sto ljudi.

Upokojeni sodelavci so bili preseneCeni nad napredkom, mladi pa so si z zanimanjem ogle-
dali kovanije. Veliko ljudi je prvi¢ prestopilo prag ne samo kovacnice, ampak proizvodne hale

nasploh.

5. junija 2008 so Acroniju v hotelu Lev v
Ljubljani podelili plaketo »partner progra-
ma GreenLight«.

Cilj programa GreenlLight je v Evropi zmanj-
Sati rabo energije za razsvetljavo in tako
zmanjSati  Skodljive emisije ter omejiti
globalno segrevanje. Cilj je tudi izboljSati
kakovost delovnih razmer ob manjsih stro-
Skih za energijo.

Program GreenLight se je pod okriliem
Evropske komisije, Direktorata za energijo
in transport, zacel izvajati 7. 2. 2000 in je
zajemal zgolj t. i. stare ¢lanice EU.
Evropski projekt »New GreenLight« (The
European GreenLight Programme in New
Member States), v katerem sodeluje devet
partnerjev (projektni konzorcij) iz razliénih
evropskih drzav, poteka pod okriliem pro-
grama Evropske komisije Intelligent Energy
- Europe (IEE) in bo trajal 36 mesecev (ja-
nuar 2006-december 2008). Njegovo po-

glavitno poslanstvo je pove€ati prepoznav-
nost in geografsko »pokritost« evropskega
programa GreenLight, ki je del skupnega
akcijskega nacrta Evropske skupnosti za
izboljSanje energetske uinkovitosti. S tem
projektom se pospeseno izvajajo aktivnosti
predvsem v novih Elanicah EU, s ciliem pri-
dobiti vsaj 110 novih partnerjev programa
in prispevati k energetskemu prihranku 20

Janez Krajnc, odgovorni vodja nadzora nad
gradnjo nove kovacnice, s podmladkom

Vesna Pevec Matijevi¢

GWh na leto ob koncu programa (2008).
V/ tem obdobju je pristopilo k omenjenemu
programu nekaj ve¢ kot 70 ¢lanic, prihra-
nek na letni ravni pa znaSa preko 42 GWh
elektrine energije, od tega je prispevek
Acronija skoraj Cetrtina.

Dusan Novkovig, dipl. upr. org., svetovalec
za energetiko v Acroniju

® 060

Foto: tomo Jesenicnik

Foto: arhiv Acronija
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Podelitev nagrade Metala Ravne

Redko se v podjetju v enem tednu zgodi
ve¢ pomembnih sve€anih dogodkov. V
prvem junijskem tednu je odprtju nove-
ga oddelka Kovacnica tezkih odkovkov
in dnevu odprtih vrat, ko se Metal Ravne
predstavlja javnosti, v istem dnevu sledil
Se tretji sveCan dogodek: podelitev na-
grade Metala Ravne.

V Metalu Ravne izvajamo ve¢ aktivnosti
z namenom, da bi spodbudili zanimanje
mladih za podijetje in poklice, ki jih bomo
potrebovali v prihodnosti. V Solskem
letu 2007/2008 smo podprli razisko-
valno gibanje mladih Znanost mladini
- Miadi raziskovalci KoroSke (MRK).
SrednjeSolcem na Ravnah smo preko
Gimnazije Ravne, ki je nosilka gibanja
na Koroskem, ponudili k drugim temam
Se 11 tem za raziskovanje iz dejavnosti
Metala Ravne, mentorstvo k vsaki temi
ter obljubili nagrado za najboljSo razi-
skovalno nalogo.

Izmed Metalovih predlogov so Stirje zbu-
dili tolikSno zanimanje, da so se dijaki
odloCili za raziskavo podro€ja. Razisko-
valne naloge so do roka oddali trije dija-
ki, le dva od njih sta nalogi 7. maja 2008
tudi uspesno predstavila in zagovarjala
pred komisijo gibanja MRK. Na podlagi
Metalovega predpisa o nagradi Metala
Ravne ter v skladu z oceno komisije in
s potrditvijo glavnega direktorja smo v
kategoriji srednjeSolskih raziskovalnih
nalog podelili dve nagradi:

e 1. nagrado: Blazu Racéniku, dijaku
Gimnazije Ravne, za raziskovalno nalo-
go z naslovom: Energijsko disperzijska
spektroskopija kovinskih vzorcev v ele-
ktronskem mikroskopu, pod vodstvom
mentorja dr. Henrika Kakerja;

e 2. nagrado: Mihaelu Ambrozu, dija-
ku Gimnazije Ravne, za raziskovalno
nalogo z naslovom: Marketinsko komu-
niciranje (primer oglaSevanja v Metalu
Ravne), pod vodstvom mentorja Mirana
Cevnika.

Oba mlada raziskovalca sta nagrado in
priznanje za uspesno raziskovalno delo

prejela 5. junija iz rok glavnega direk-
torja Metala Ravne Andreja GradiSnika,
in sicer na zakljucni prireditvi letoSnjega
15. gibanja Mladi raziskovalci Koroske v
grajskem razstaviséu KoroSke osrednje
knjiznice dr. Franca Susnika.

Alenka Kotnik, strokovna sodelavka | v
kadrovski sluzbi Metala Ravne

Za kratke izjave smo poprosili men-
torja in seveda mlada raziskovalca:

Dr. Henrik Kaker,
univ. dipl. inZ.

metal. in mater.,
raziskovalni inZenir
v Metalu Ravne:

»T0 temo sem izbral zaradi 26-letnih
izkuSenj z delom v laboratoriju. Z Bla-
Zem sva zacela intenzivno sodelovati
po novem letu, k nam je prihajal naj-
man;j enkrat na teden po pouku za 1-2
uri. Zanj je bilo to popolnoma novo
podrocje, bil je zelo samoiniciativen
in sem z njim in seveda z delom zelo
zadovoljen.«

Miran Cevnik,
inZ. metal.,

L ER [ ERY
kovacnici Metala
Ravne:

»Zadnja leta Studija me je marketinSko
komuniciranje prevzelo, tudi diplom-
sko delo sem izbral s tega podro€ja.
Z Mihom sva dobro sodelovala, tema
mu je bila zelo zanimiva, menim, da bo
tudi Studij nadaljeval v ekonomskih vo-
dah. Dobivala sva se enkrat tedensko,
veliko sva sodelovala tudi po elektron-
ski posti. Delo mi je bilo v veselje in
ob tak$nih mladih raziskovalcih, kot
je Miha, sem pripravljen na ponovno
sodelovanje.«

:')INDUSTRIAL METALLURGICAL HOLDING NSG_—_—

Blaz Racnik,
prejemnik
1. nagrade:

»K nalogi me je pritegnil Ze naslov,
tema je bila zame nekaj novega. S so-
delovanjem mentorja in podjetia sem
zelo zadovoljen, saj so mi bili Metalovi
sodelavci na razpolago za vsa vpraSa-
nja in pomoc€. Najprej moram uspesno
zaklju€iti gimnazijo, nato pa si Zelim
Studirati metalurgijo in materiale, saj
mi je naloga odprla obzorja, ki me zani-
majo. Zelim si nadaljnjega sodelovanja
z Metalom Ravne, Ze letos bom priSel
na pocitnisko delo.«

Miha Ambroz,
prejemnik
2. nagrade:

»Ko sem videl temo med ponujenimi raz-
iskovalnimi nalogami iz Metala Ravne,
me je takoj pritegnila, saj se zanimam za
ekonomijo in oglaSevanje. Ocenjujem, da
sem z nalogo pridobil veliko znanja, ki mi
bo koristilo tudi v prihodnje. Z mentorjem
sva zelo dobro sodelovala, saj sva bila
oba pripravljena na delo, ki naju je ¢akalo,
vsekakor pa brez njegovega znanja in za-
vzetosti ne bi nastala taksna raziskovalna
naloga, zato bi se mu rad Se enkrat za-
hvalil, da me je spodbujal in mi bil zmera;
na razpolago, ko sem potreboval njegovo
pomoc. Po kon€ani sredniji Soli se name-
ravam vpisati na Ekonomsko fakulteto v
Ljubljani, saj me ekonomsko podrocje zelo
veseli in mislim, da bom tako lahko dose-
gel svoje cilje v prihodnosti.”

Vesna Pevec Matijevic
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Serpa organizirala seminar o hidravliki

V ponedeliek, 9., in torek, 10. junija, je
komerciala Serpe organizirala dvodnevni
strokovni seminar CRPALKE IN HIDRA-
VLICNI MOTORJI (HSE) S KONSTANTNO
IZTISNINO TER OSNOVE HIDRAVLICNIH
- HIDROSTATICNIH POGONOV.

Seminarja se je udelezilo 36 udelezencev
iz naslednjih podjetij: Abrasiv Muta, Acro-
ni z Jesenic, Cankarjev dom Ljubljana,
Comet ZreCe, Hydac iz Maribora, JKP Log
z Raven na Koroskem, Metal Ravne, Mi-
nervo Ljubljana, Nautic service iz Kopra,
Papirnica Vevge, Sava Tyres iz Kranja,
Serpa, , Sistemska tehnika Armas, Sis-
temska tehnika,ter Styria Vzmeti z Raven
na KoroSkem, Termoelektrarna toplarna
Ljubljana, Transkor z Raven na KoroSkem,
Variant Sloven;j Gradec ter Vipap - Videm
Krsko.

Ta seminar je bil prvi iz sklopa devetih, ki
si bodo sledili v éasovnem razmaku najve¢
Stirih mesecev s ciliem, da bodo sluSatelji
po kon¢anem predavanju hidravliko zares
obvladali. V devetih sklopih bodo potekali
poleg omenjenega Se naslednji seminarj:
Cistoca hidravli¢nih tekogin, filtri in filtrira-
nje; Hidravli¢ni ventili (konvencionalni) -
1. del; Hidravliéni ventili (konvencionalni)
- 2. del; Elementi in sklopi cevnega raz-
voda; Hidravliéni akumulatoriji, rezervoarji
in druge pasivne pomozne sestavine; Cr-
palke in hidravli¢ni motorji s spremenljivo
iztisnino (krmiljene hidrostatiéne enote)
ter hidravliéni - hidrostati¢ni pogoni; Pro-
porcionalni in servo ventili (zvezno delu-
jodi ventili) v pogonsko-krmilni hidravliki;
Novej$a spoznanja o poskodbah in obrabi
sestavin pogonsko- krmilne hidravlike.

Predavatelj na seminarjih je dr. Joze Pez-
dirnik, ki je 15 let delal na podro¢ju vzdr-
Zevanja, projektiranja in nabave hidravlic-
nih naprav v Zelezarni Jesenice, nato eno
leto in pol v razvojnem oddelku podjetja
Kladivar Ziri ter tri leta in pol pri projek-
tiranju in razvoju hidravli¢nih naprav za
viliGarje do nosilnosti 42 t v Tovarni vili-
Carjev koncerna Litostroj. Ob vzdrzevanju
in projektiranju hidravli¢nih naprav ter pri

sodelovanju ob izvedbi tudi velikih nalozb
pri navedenih delovnih nalogah je prido-
bil bogate izkusnje. Zadnjih trinajst let je
predavatelj pogonsko-krmilne hidravlike
in predmetov s podrogja vzdrzevanja na
Fakulteti za strojniStvo Univerze v Ljublja-
ni. IstoGasno pa Laboratorij za pogonsko-
krmilno hidravliko (LPKH), katerega vodja
je, izvaja Stevilne uporabne naloge za go-
spodarstvo.

V predavalnici

Ivana Creslovnik,
univ. dipl. org.,
komercialna
direktorica v Serpi

Hidravlika v novi kovacnici si po mnenju predavatelja seminarja zasluzi oceno odli¢no.

Ivana Creslovnik

Foto: Vesna Pevec Matijevé

Foto: Edvard Cvetko
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Nozi na najvecjem mednarodnem sejmu papirne industrije - DRUPA 2008

Ze Getrti¢ zapored smo NoZi Ravne razsta-
vljali na sejmu papirne industrije DRUPA v
Diisseldorfu. Geslo letoSnjega sejma “One
Drupa - one world” potrjuje veli¢ino in ve-
likost le-tega: na okrog 170.000 m2 raz-
stavnega prostora je v sedemnajstih halah
razstavljalo preko 1.800 podietij iz ve¢ kot
120 drzav vsega sveta.

Kljub tej Stevilénosti slovenske barve niso
bile mo¢no zastopane, saj smo razstavlja-
la samo tri slovenska podjetja: NoZi Rav-
ne, Grafika Ljubljana in Sava Kranj.

Drupa je najveji in najpomembnejsi se-
jem papirne, tiskarske in graficne indu-
strije ne samo v evropskem, ampak tudi v
svetovnem merilu. Odvija se vsako ¢etrto
leto in je “najdaljSi” sejem, saj traja celih
14 dni - tokrat je potekal od 28. 5. do
11. 6. 2008. Po prvih podatkih je Drupo
obiskalo preko 400.000 obiskovalcev iz
138 drzav, kar je za okoli 40 % ve¢ kot
leta 2004.

NozZi Ravne smo na svojem 40 m2 velikem
razstavnem prostoru predstavili celoten
program noZzev za papirno industrijo. Raz-
stavljali smo noZe za grafi¢no industrijo v
razliénih kvalitetah, ki jih izdelujemo tako
po narocilih kot tudi na zalogo. Predstavili
smo tudi “sheeterje”, ki se uporabljajo za
rezanje razliénih folij do dolzine priblizno
3,5 m. Za to vrsto nozev imamo dobre re-
ference, saj jih med drugimi proizvajamo
za enega najvecjin evropskih proizvajal-
cev strojev. Prav tako smo predstavili pro-
gram okroglih nozev, ki se uporabljajo v
papirni in kartonazni industriji in za katere
je zanimanje vedno vecje.

Sejma smo se udelezili: Erna Vrékovnik,
sodelavka na oddelku za papir, ki je bila
prisotna prvi teden, Janko Miklavc, ko-
mercialni direktor, se nam je pridruzil v
drugem tednu, Romana Petek, sodelavka
na oddelku za kovine, je bila z nami pet
dni, tri dni je bil prisoten tudi direktor Dar-
ko Ravlan, sama pa sem bila na sejmu od
prvega do zadnjega dne.

Obiskovalcev naSega razstavnega prosto-
ra je bilo veliko - tistih, ki so se konkretno

zanimali za naSe izdelke, smo zabelezili
iz 332 razli¢nih podijetij. Ali je to uspesno
ali ne, bomo videli v prihodnjih tednih, ko
bomo podrobno preverili vse kontakte in
navezali 0z. obnovili stike. Nesporno pa je
sejem uspesen glede sre¢anja z obstojeCi-
mi kupci, ki so se v ve¢jem Stevilu odzvali
na naSe povabilo. Prodaja nozev za papir-
no industrijo je namre¢ zelo razdrobljena
in z ekonomskega vidika je enostavno
nemogoce obiskati vsakega kupca pose-
bej, zato je bil sejem idealna priloznost za
tovrstna sreéanja.

Najve¢ obiskovalcev je bilo iz Nemdije,
Francije in Poljske, vzpostavili pa smo tudi
nekaj zelo zanimivih stikov z obiskovalci
iz Rusije, Indije in Koreje.

Dejstvo je, da si ob udelezbi takega sejma
laZje ustvari$ sliko o trendih na trgih, do-
bi§ smernice, kam vloZiti svoje napore in

8 Andreja Novak

Mesaric, dipl. ekon.,

produktna

menedzerka nozev
i za papir

kaj Zelijo kupci. Signal s tokratnega sejma
ne kaze na neke drasticne spremembe,
ki bi vplivale na nas “nozarje”, opozarja
pa na potrebo po nasi vedji aktivnosti pri
proizvodniji nozev viSje kakovosti in vecje
obstojnosti proti obrabljenosti - standar-
dni compound material zamenjujejo HSS
(high speed steel), karbidna trdina (HM)
in pradnati materiali (ASP). Z naloZbami,
ki smo jih lani izvedli v proizvodnji, lah-
ko tehnoloSko ugodimo zahtevam trga po
vi§ji kakovosti (lotanje in kaljenje), nas pa
C¢aka veliko dela pri izboljSanju stroSkovne
ucinkovitosti. Prav tako se kaze potreba
po dopolnitvi programa okroglih nozev,
kijer je v ospredju kartonazna industrija.

Sejem je za nami, zdaj pa nas €aka ,tisto
pravo delo® - kontaktirati s potencialnimi
kupci, izIusCiti prave partnerje, pridobi-
ti posel, izdelovati dobre in kakovostne
noze po konkurencnih cenah, nuditi dober
Servis ...

Potem pa ... DRUPA 2012!

Andreja Novak Mesari¢

Foto: Andreja Novak Mesari¢
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Graficni sejem DRUPA v Diisseldorfu je olimpijada tiskarske

industrije

Vsi svetovni proizvajalci, vsa svetovna
elita, ki na graficnem podrocju kaj velja,
1.862 podijetij iz 122 drzav na njem raz-
stavlja, 400.000 obiskovalcev si ga ogle-
da in 3.350 novinarjev z njega poroca.

DRUPA je res velik »8ok« za vsakega obi-
skovalca in najbrz je veliko resnice v iz-
javah lastnikov tiskarn, ki imajo po obisku
sejma kar nekaj Casa tezave s privajanjem
na stanje opreme in tehnologij v svojih ti-
skarnah. ReSitve, ki so bile pred Stirimi
leti videti futuristiCne (sejem poteka samo
vsako Cetrto leto), so zdaj v polni opera-
tivni uporabi in Ze prehitevajo »klasikox,
tako po produktivnosti kot po ceni. In kje
nastaja problem? QOdgovor je preprost.
Jutri bo treba strankam storitve ponuditi
hitreje in ceneje, kar pomeni, da bomo pri-
morani iz proizvodnje izloCiti obstojece in
uvesti sodobnejSe stroje ter naprednejSe
tehnologije.

Razvoj digitalizacije tiska je v polnem teku.
PrejSnja DRUPA (2004) je predstavljala in
ponujala le 5 odstotkov digitalnih strojev
in opreme za tisk med vsemi novostmi, le-
toSnja pa jih je obsegala Ze 35 odstotkov.

Heidelbergova revolucija - kombinacija offset in di-
gitalnega tiska v enem

Sejem bil je Ziv...

V raziskavah stroka ugotavlja, da se bo
digitalni tisk vsak dan bolj uveljavljal in
popolnoma prevladal do leta 2020. Njego-
va prednost so nizji stroski, hitrejSe delo
in manjSi izpad. Podjetja, ki bodo nove
tehnologije kar najhitreje zacela uvajati v
svoje delovne procese, bodo nedvomno v
veliki prednosti.

Vendar je treba povedati, da vse navede-
no velja zgolj za nizke in srednje naklade.
Klasicni ofsetni tisk je pri izvedbi veliko-
nakladnih naroéil Se vedno dolgorocno
povsem neogrozen. Zato nam najpo-
membnejSi proizvajalci klasiéne ofsetne
opreme ponujajo Stevilne prav revolucio-
narne tehnoloSke novosti, ki vse po vrsti
omogocajo obCutno znizanje stroSkov s
poveCevanjem zmogljivosti in skrajSeva-
njem delovnih ¢asov.

Brez dovrsilnih strojev ni tiskarstva. Nova generaci-
ja podvaja produktivnost in kakovost

Kljuna ugotovitev:

Posodobitve v klasiénem tisku so nujne,
a niso dovolj. Za napredek in razvoj je po-
nudbo treba razsiriti z uvedbo digitalnega
tiska.

Cim prej.

Bojan Lesjak - ZIP center

Direktorica in komercialist tiskarne na predstavitvi
Heidelbergovega GTO-ja
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Predstavitev offsetnega “olimpijskega” prvaka iz
Heidelbergove druzine

Foto: Bojan Lesjak
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Acroni - motor razvoja in gradnik prihodnosti

Glavni direktor:
Slavko KANALEC, 41let, univ. dipl. inz. metal.

Srednjo Solo sem zakljucil leta 1986 na Jesenicah. Po takratnih pravilih sem pred nadaljevanjem Studija metalur-
gije prebil 18 mesecev kot vojak v JLA in spoznaval BIH in narode ter narodnosti Jugoslavije. Leta 1991 sem
med osamosvojitveno vojno za Slovenijo diplomiral na Fakulteti za naravoslovje in tehnologijo. Za diplomsko

delo sem izbral jeklarsko temo, tako da je bila tudi moja prva zaposlitev v Jeklarni. Takrat je bilo bolj moderno,
da so si metalurgi delo poiskali na Carinski upravi ali v Slovenski vojski. Pri meni je bila odloCitev jasna. Vztrajal
sem kljub nizki placi in slabim razmeram, vendar sem verjel v prihodnost podjetja. Vseskozi sem se dodatno
izobrazeval in ponujene so mi bile razliéne moznosti za napredovanie ter razvoj. Nikoli se nisem bal izzivov. Celo
nasprotno, vedno so mi dali nov zagon in kup svezih ide;.

Ze davno tega je ime Jesenice v svet po-
nesla Kranjska industrijska druzba. Prav
gotovo srce slehernega acronijevca hre-
peni po tem, da bi se Acroni vidneje uve-
ljavil v evropskem in svetovnem prosto-
ru. Ni Se dolgo tega, v devetdesetih letih
prejSnjega stoletja, ko je bilo marsikoga
sram povedati v druzbi, da je zaposlen
v podjetju Acroni. Na sre¢o so tisti Casi
mimo in v vseh teh letih je bilo vloZzeno
veliko naporov, da smo si ustvarili pogoje,
ko lahko postanemo resniéno pomemben
igralec na evropskem in svetovnem je-
klarskem trgu. Acroni je najveji sloven-
ski proizvajalec jekla z letno proizvodnjo

Acroni - uspesno jeklarsko podjetje v sozitju z naravo in pomemben steber lokalne skupnosti

preko 300.000 ton, ki danes zaposluje
priblizno 1540 ljudi.

Proces izdelave jekla se zacne s pretalje-
vanjem starega Zeleza in legur v elektricni
oblo¢ni pedi in se zakljuci z ulivanjem te-
koCega jekla v slabe na kontinuirani livni
napravi. Slabi se naprej valjajo v vroéi va-
ljarni. Konéni izdelki, ki jih Acroni nudi na
trZiS€u, so hladno in toplo valjani kolobarji
in plosce, debela ploCevina in profili.

Prerasli smo v podjetje, ki je pomemben
zaposlovalec v regiji. Zaradi zahtevnega
proizvodnega programa lahko ponudimo

veliko izzivov in varno ter zanimivo de-
lovno okolje Sirokemu spektru strokovnja-
kov.

Vse dosedanje okoljske naloZbe so dokaz
naSega zavedanja pomembnosti zdravega
bivalnega okolja in obenem obveza za
neprestano znizevanje negativnih vplivov
proizvodnje na okolje. Svoje druzbene od-
govornosti ne razumemo zgolj kot financ-
no podpiranje drustev in projektov v obCi-
ni, pac pa kot aktivno prisotnost v vseh
oblikah druzbenega Zivljenja.

Slavko Kanalec

Foto: arhiv Acronija
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Tehnologija in razvoj

Izvr$ni direktor za tehnologijo in razvoj:
Branko BANKO, 57 let, univ. dipl. inz. metal.

Po zakljuku srednje metalurske Sole na Jesenicah sem se leta 1969 zaposlil v Raziskovalnem oddelku

Zelezarne Jesenice. Med gradnjo nove Hladne valjarne na Beli leta 1976 sem zagel z delom v tem obra-
tu na podrocju toplotne obdelave trakov na razliénih delovnih mestih. Ob delu sem leta 1987 zakljuil
Studij in diplomiral na FNT Metalurgija. Leta 1993 sem zasedel mesto vodja obrata Hladna valjarna Bela
in leta 1998 sem bil imenovan za ¢lana uprave Acronija kot tehnicni direktor.

Podjetje Acroni se kot del bivée Zelezarne
Jesenice nahaja na Koroski Beli in Sloven-
skem Javorniku, kjer so postavljeni Stirje
glavni proizvodni obrati: Jeklarna, Vroca
valjarna, Hladna valjarna in Predelava de-
bele ploevine.

Celoten proizvodni program Acronija lah-
ko razdelimo na Stiri glavne skupine. Naj-
pomembnejSa skupina so nerjavna jekla,
predvsem nerjavna debela ploCevina, s
katerimi Acroni pokriva 20 odstotkov
evropskega trga. Nerjavna jekla so jekla,
odporna proti koroziji. Legirana so z naj-
manj 12 odstotki kroma, vsebujejo pa lah-
ko tudi razliéne dodatke niklja, molibdena,
titana, niobija.

Druga skupina so elektro ploCevine, ki so
lahko gotove (dinamo) ali polgotove (el-
mag in elmag Si). Uporabljajo se za izdela-
vo razliénih elektriénih strojev z vrte¢im se
magnetnim poljem ter pri gradnji stati¢nih
elektriCnih naprav za proizvodnjo, pretvor-
bo in distribucijo elektriéne energije.

Tretjo skupino sestavljajo konstrukcijska
jekla.

Cetrto skupino pa predstavljajo specialna
jekla, med katerimi je najpomembnejsa
toplotno obdelana debela ploCevina (ob-
rabno obstojna in visoko trdnostna), ki se
uporablja v proizvodnji gradbenih strojev
in opremi za rudnike.

Na$ proizvodni program so specialna jekla
v obliki debele ploCevine, toplo in hladno
valjanih trakov ter plo¢. Glavni proizvodni
program so plos¢e iz nerjavnih jekel, ele-

ktroploCevina in specialna konstrukcijska
jekla.

Za razvoj novih vrst jekel in novih tehno-
logij skrbi Oddelek za razvoj in raziskave.
Sodelavci oddelka Kemija spremljajo teh-
noloki proces in analizirajo vse vhodne
surovine in izhodne materiale. Slovenska
akreditacija je laboratorij akreditirala tudi
za monitoring odpadnih voda in njihovo
analizo. Oddelek za planiranje nacrtuje
tok materiala in proizvodne programe po
posameznih obratih. Za dovoz surovin in
transport med posameznimi obrati skrbita
Zeleznidki transport in Zerjavni oddelek.
Ne nazadnje je zelo pomemben oddelek
Energetika, ki skrbi za zadostne koli¢ine
elektriCne energije, plinov in tehnoloSke
vode.

Moja naloga je, da koordiniram delo proi-
zvodnih obratov in oddelkov za ¢im vecjo
proizvodnjo in kakovost izdelkov s €im
manjSimi stroski in ¢&im manj$im vplivom
na okolje.

Ponosni smo na razvoj Acronija od usta-
novitve leta 1993 pa do danes na podro-
Cju rasti proizvodnje, kakovosti in razvoja
novih izdelkov ter na dolgoletno tradicijo
Zelezarstva v nasi dolini. Z optimizmom
gledamo v prihodnost, ki temelji na Ze na
izvedenih in nacrtovanih nalozbah in moti-
viranih zaposlenih.

Branko Banko

Foto: arhiv Acronija
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Direktor obrata Jeklarna:
Darko MALOVRH, 50 let, univ. dipl. inz. stroj.

Pod lupo = Acroni

Leta 1982 sem diplomiral na Fakulteti za strojniStvo v Ljubljani, koncal sem viSjeSolski Studij. VisokoSolski
Studij sem zakljugil leta 1988 z diplomo na Fakulteti za strojniStvo v Ljubljani. Strokovni izpit iz strojne stroke
po zakonu o graditvi objektov sem opravil leta 1995.
0d leta 1979 do leta 2000 sem bil zaposlen v sedaniji tovarni Sava Tires Kranj. Opravljal sem dela in naloge
glavnega projektanta in vodja projektne skupine, vmes sem priblizno tri leta delal kot vodja vzdrzevanja celotne
tovarne avtopnevmatike.
Pred prihodom v Acroni sem bil zaposlen v podjetju Basing, d. 0. 0., ki se ukvarja z inZeniringom strojnih instala-
cij in naprav za Zelezarstvo. Bil sem projektni vodja nekaj velikih projektov za podjetja VAI, SMS in tudi Acroni.
Marca 2002 sem se zaposlil v Acroniju in prevzel odgovorne naloge vodja vzdrzevanja PV Vro¢a predelava.
Aprila 2004 sem bil imenovan na delovno mesto pomocnik direktorja PC za proizvodnjo. Po reorganizaciji Acro-
nija oktobra 2006 sem bil imenovan za direktorja obrata Jeklarna. V Acroniju sem bil med drugim vodja dveh
pomembnih projektov, to sta modernizacija VOD-naprave in montaza t. i. oxy fuel gorilcev na EQP.

Dolgoletna Zelezarska tradicija se je z ob-
modja bivée Zelezarne Jesenice preselila
na sedanjo lokacijo na Korodko Belo pred-
vsem zaradi moznosti razsirjanja in veta-
nja proizvodnje. Jeklarna 2 je zaCela na tej
lokaciji obratovati pred 20 leti. Sestavlja
jo celovit kompleks veC oddelkov:

* oddelek elektrooblo¢ne peci z zmoglji-
vostjo 85 t, vklju€eno je tudi skladis¢e
jeklenega odpadka in kovinskih ter neko-
vinskih dodajnih materialov;

e oddelek sekundarne metalurgije, ki
vkljuéuje dve vakuumsko oksidacijsko
degazacijski napravi in ponovéno pec;

¢ oddelek s kontinuirno livno napravo, v
katerega sodi tudi adjustaza;

* oddelek vzdrzevanja, ki sestoji iz stroj-
nega in elektro vzdrzevanja, vzdrzevanja
hidravlike in pnevmatike ter vzdrZzevanja
elektronike;

e transformatorska postaja;

 oddelek Erpalnica za oskrbo s hladilno
vodo in z drugimi tehni¢nimi plini;

* plinska parna kotlovnica

V preteklem obdobju smo izvedli ve
posodobitev prvotno montirane opreme.
Leta 1995 je bila zgrajena nova elektro-
oblo¢na ponovcna pe¢ (EOP). Leta 2002
smo zamenjali elektrodne rame na EOP
in regulator za krmiljenje elektrod in vnos
elektriGne energije, namestili manipulator
za uporabo kisikove tehnologije in vpiho-
vanje ogliikonosnih materialov, zamenjali

pecni transformator z mocjo 90 MVA in
montirali novo duSilko. Naslednji vegji
projekt je bila posodobitev VOD-naprave,
ki je obsegala montazo nove naprave in
predelavo obstojece. Velik poudarek je na
tako imenovanih ekoloskih projektih, s ka-
terimi poskuSamo kar najbolj zmanjSati
imisije in emisije prasnih delcev v okolico
ter onesnazevanje voda. Prva faza pro-
jekta nove odpraSevalne naprave je bila
zakljucena leta 2006, v pripravi pa so
naslednje faze. V vseh projektih je pose-
ben poudarek na var¢evanju z vodo in v
najvecji meri si prizadevamo za predelavo
odprtih vodnih tokokrogov v zaprte siste-
me. V zadnjem obdobju pa je bil opravljen
vedji poseg na EOP, kjer smo montirali
napravo za vnos kemicne energije, ki jo
sestavljajo trije plinski gorilci in oprema
za injektiranje kisika in ogljikonosnih ma-
terialov v EOP.

Letos nacrtujemo proizvodnjo 446.324 t
dobrih slabov, od tega 108.000 t nerjav-
nih vrst. Trenutno je izplen v jeklarni slab
(kovinski vlozek 85,5 %). Glede na nacrt
proizvodnje bo povprecna specifina po-
raba elektricne energije v letoSnjem letu
450 kWh/t.

V fazi obnove opreme je najobseznejsi
projekt po izgradnji jeklarne, posodobitev
kontinuirne livne naprave. Z izboljanjem

obstojeCe naprave bo omogoceno uliva-
nje slabov Sirine 2000 mm, mogoce pa
bo tudi ulivanje najzahtevnejsih vrst jekel.
UresniCitev projekta je predvidena maja
2009 in obsega zamenjavo glavnih livnih
mehanizmov  (segmenti,  kristalizator),
hladilnih sistemov za vodo, regulacije in
krmiljenja opreme ter hlajenja. Poleg tega
naCrtujemo drugo fazo postavitve odpra-
Sevalne naprave, v kateri bomo v najved;ji
meri vkljucili tudi izkoriSCanje odvecne
energije dimnih plinov in hladilne vode.

Za jeklarno so kon¢ni produkti slabi de-

beline 200 in 250 mm ter Sirine od 800
do 1560 mm. V jeklarni proizvedemo ve-

Razrez Zile na kontinuirni livni napravi

Foto: arhiv Acronija
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liko vrst jekel, iz katerih v drugih obratih
v Acroniju izdelujejo konéne izdelke in jih
plasirajo na trg. V grobem jih delimo na
nerjavne vrste jekla in navadne vrste jekel,
ki jih naprej delimo na ogljicna jekla, kon-
strukcijska jekla, legirana in mikrolegirana
jekla ter jekla za elektro plocevino.

V letu 2008 nacrtujemo 27-odstotno po-
veCanje proizvodnje glede na leto 2007.
Za dosego tega cilja sta potrebni optimiza-
cija tehnoloskih procesov in logistike ter
povecana obratovalna sposobnost naprav.
Izpolnitev tega cilja bo za nas rekord.

Osnovna surovina v talilnem procesu v
jeklarni je jekleni odpadek, ki se po iz-
voru deli na krozni jeklarski in valjarniski
jekleni odpadek, novi jekleni odpadek
- predelovalna industrija ter stari jekleni
povratek - dezinvestiranje in amortizacij-
ska zamenjava.

Postopek pretaljevanja omogoca ekono-
miéno reciklazo dragocenih zlitin jeklar-
ske industrije. Za optimalno sestavo me-

\roca valjarna

Sanice, ki jo neposredno zalagamo v EQP,
je vsa sekundarna surovina razvrs¢ena
po kakovosti starega Zeleza in mora €im
bolj ustrezati vrsti jekla, ki se ga izdeluje.
Proces taljenja starega zeleza se izvaja v
elektrooblocni pedi z nazivno zmogljivo-
stio 85 t/uro, in sicer Sarzno. Po taljenju
talino izlijemo iz EOP v ponovco. Talino v
ponovci obdelujemo na oddelku sekun-
darne metalurgije, kjer se jo z vakuumsko

oksidacijsko degazacijsko napravo obdela
ter po potrebi dogreje v elektrooblocni po-
novCni pedi. Po konéani obdelavi se jeklo
v ponovci prenese na kontinuirno livno
napravo, kjer ulivamo slabe. Slabe de-
belin 200 ali 250 mm in Sirin od 800 do
1560 mm razrezemo na razliéne dolZine,
odvisno od naroGil in nadaljnje predelave
v vro€i valjarni.

Darko Malovrh

Zakladanje SarZirne koSare z jeklenim odpadkom v elektrooblocno pe¢

Direktor obrata VroGa valjarna:
dr. Marjan TRSTENJAK, 40 let

V Acroniju sem se zaposlil leta 1994 kot $tipendist bivse Zelezarne Jesenice. Po opravljeni pripravni-
Ski dobi sem bil razporejen na delovno mesto strojni asistent 1 v Vrogi valjarni. Leta 2002 sem postal
pomocnik vodje vzdrZevanja. Odgovoren sem bil za vzdrzevanje VroGe valjarne, ki je bila takrat z
Jeklarno zdruzena v profitni center VroGa predelava. Sredi leta 2003 sem na Fakulteti za strojniStvo v
Ljubljani uspesno zagovarjal doktorsko delo. Vodenje celotnega sektorja Vzdrzevanije, ki je »pokrival«
Jeklarno in Vro€o valjarno, sem prevzel leta 2004. Oktobra leta 2006 pa sem bil imenovan za direk-
torja VroCe valjarne.

Prvi zametki o izgradnji VroGe valjarne se-
gajo v leto 1961. Takrat je bila sprejeta
odlogitev o rekonstrukciji Zelezarne Jese-
nice, v okviru katere naj bi se zgradila
tudi nova Vroéa valjarna. Prva brama je
bila zvaljana 28. aprila 1966.

Veliko prelomnico v naginu proizvodnije je
Vroca valjarna doZivela maja 1987. Takrat
se je v neposredni blizini zgradila nova
jeklarna, ki je na napravi za kontinuirano
litje ulivala slabe. Zacelo se je opuScati
klasi¢no ulivanje v brame in njihovo valja-
nje v slabe. Zadel se je poveCevati delez

Izvle¢na naprava

Foto: arhiv Acronija
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proizvodnje VroCe valjarne, ki je temelil
na ogrevanju slabov v potisni peci in valja-
nju v predtrakove s kvarto valji na ogrodju
bluming. Istega leta, kot je bila zgrajena
nova jeklarna, je bila tudi rekonstruira-
na potisna pec, ki je za gorivo namesto
mazuta uporabljala zemeljski plin. Najve-
Cji tehnoloski preskok je bil leta 1996 s
posodobitvijo ogrodja Stekel. Zastarelo
ogrodje z mehansko nastavno napravo
je bilo moéno izboljSano z vpeljavo celo-
tne avtomatizacije, izgradnjo hidravlicne
nastavne naprave ter upogiba in zamika
valjev. Valjanje na ogrodju Stekel je tako
postalo mnogo bolj zanesljivo in stabilno,
kar se je odrazalo tako v oZjih tolerancah
debeline traku kot v izboljSanem profilu in
nenazadnje v povecani produktivnosti.

Glavni merljivi kriteriji dela v Vrogi valjarni
so koli€inska proizvodnja, izplen in spe-
cificne porabe. Koli¢inska proizvodnja se
je v zadnjih 10 letih povedala za 60 %,
velja pa poudariti, da se je ta rast v bliznji
preteklosti mo¢no umirila. Letos, ko ne
bo generalnega remonta v Vrogi valjarni,
si obetamo nekaj odstotkov visjo proizvo-
dnjo kot lani. Skupni izplen VroCe valjarne
ostaja v grobem primerljiv z dosezenimi
koliCinami v preteklosti. Je pa mocno
odvisen od tako imenovanega »proizvo-
dnega miksa, to je od kolifinske zasto-
panosti posameznih vrst jekel v skupni
proizvodniji tekofega meseca. Specifiéne
porabe zemeljskega plina in elektrike so
se v zadnjih 10 letih znizale za 25 do 30
%. Podobno kot pri koli¢inski proizvodniji
velja tudi pri specifiénih porabah. Ugota-

Brusilni stroj

vljamo, da se pozitiven trend znizevanja
specificnih porab v zadnjih nekaj letih
umirja in da se Ze dokaj priblizujemo
asimptoti¢ni vrednosti.

Med lanskoletnim generalnim remontom
smo posodobili potisno peé. Cilja projekta
sta bila predvsem dva: zmanjSanje povr-
Sinskih napak na slabih ob izpadanju iz
peéi ter povecana produktivnost pei. Za
oba lahko trdimo, da sta izpolnjena, saj
se vsakodnevno potrjujeta. Hkrati se pri-
pravljamo na izgradnjo nove transportne
poti za debelo ploGevino, kjer bodo glavne
nove naprave vro¢ ravnalnik, Skarje, hla-
dilne mize in avtomatski Zerjav za zlaganje
paketov ploS¢. Projekt je trenutno v fazi
izdelave tehniéne dokumentacije, prve
gradbene aktivnosti pa lahko pri¢akujemo
v drugi polovici letoSnjega leta.

Vroda valjarna je bila do pred kratkim obrat
brez kon¢nega izdelka. Glavna polproizvo-
da z dimenzijskega vidika sta bila le dva:
plosCe kot vlozek za obrat Predelava de-
bele ploevine in plofevina v kolobarjih
za nadaljnjo predelavo v Hladni valjarni.
S prikljugitvijo oddelkov za predelavo to-
plo valjanih trakov in izdelavo profilov pa
smo pridobili konEne izdelke v obliki plos¢
in kolobarjev toplo valjane plo€evine ter
hladno oblikovane profile razliénih oblik.
V obratu je sedaj skupno zaposlenih 261
delavcev.

V zadnjih Sestih mesecih je bil rekord pri
proizvodniji toplo valjanih trakov dvakrat
presezen. Prvi¢ decembra leta 2007, ko

je bilo izvaljanih 1.630 t in 68 t prevalja-
nih kolobarjev (skupno 1.698 t), in drugi¢
januarja 2008, ko je dnevna proizvodnja
znaSala 1.691 t. Pri proizvodnji debele
ploCevine v zadnjem letu ne belezimo re-
kordne proizvodnje, saj se delez tanjSih
ploS¢, ki zahtevajo ve€ Casa za valjanje
in razrez, vztrajno poveCuje. Nazadnije,
vendar ne najmanj pomembno, pa je treba
pohvaliti pred kratkim ustanovljen sektor
TVT-PVT, ki dela odli¢no.

Na osnovi kon¢nega polizdelka VroCe va-
ljarne poznamo dva izmeni¢na proizvodna
procesa; valjanje plos¢ in valjanje trakov.
VloZek, to je slabe, Vro¢a valjarna prejema
iz Jeklarne. Del slabov se neposredno po
prevozu iz Jeklarne zaloZi v potisno peg.
Del slabov pa gre najprej na povrSinsko
¢isCenje, kjer se z bruSenjem odstranijo
povrsinske napake. Slabi se v potisni pedi
ogrejejo na predpisano temperaturo. Na iz-
stopni strani potisne peci se slabe izvleCe
z napravo za izvlek slabov. Slabi nato po
valjénicah potujejo skozi napravo za od-
stranjevanje Skaje z brizganjem vode pod
visokim tlakom. Na ogrodju bluming se
slabi za debelo ploCevino valjajo v tepihe
in slabi za toplo valjane trakove v predtra-
kove. Tepihi se s prevlatnikom prenesejo
na progo za transport debele ploCevine,
kier se razrezejo na posamezne ploSce.
Med valjanjem trakov pa predtrakovi po
valjénicah potujejo do ogrodja Stekel. Na
tem ogrodju se predtrakovi zvaljajo v tra-
kove. Trakovi se na obeh straneh ogrodja
med posameznimi previeki navijajo na
bobne vro¢ih navijalnikov, kjer se vzdr-
Zuje ustrezna temperatura valjanca. Po
zadnjem prevleku se trak na hladnem na-
vijalniku navije v kolobar. Del kolobarjev
potuje v obrat Hladna valjarna v nadaljnjo
predelavo, del kolobarjev pa se razreze v
ploSce in oZje trakove za prodajo ali preo-
blikuje v hladno oblikovane profile.

Vrroce valjanje je postopek preoblikovanja
valjanca med dvema vrtec¢ima se valjema
pri poviani temperaturi, kier se znizuje

debelina in podaljSuje dolZina valjanca.
Na ta nacin se preoblikuje krajSe in de-
belejSe slabe v tanjSe in daljSe trakove ter
ploSce.

dr. Marjan Trstenjak
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Hladna predelava

Direktor obrata Hladna predelava:

Mihec HLADNIK, 51 let, viSji upr. del.

Moja prva zaposlitev je bila v bivsi Zelezarni Jesenice leta 1976 v sedanjem obratu Hladne predelave
(HP). To je bilo istocasno leto otvoritve obrata HP, ki se je takrat imenoval obrat Hladna valjarna Bela.

Leta 1987 sem zapustil obrat HP kot vodja zarilnice in prevzel naloge pomocnika vodje Informatike. Od
leta 1999 do leta 2007 sem opravljal naloge vodje Logistike (planiranje proizvodnje podjetja). Od 1. 10.
2007 izvajam naloge direktorja obrata HP, kot zanimivost: te naloge sem prevzel na 50. rojstni dan.

Zadetki izgradnje Hladne predelave (HP)
segajo v leto 1970, ko je bila na ravni
Zelezarne Jesenice imenovana posebna
skupina za pripravo nalozbenega pro-
grama. Vecina del je bila zakljutena do
jeseni 1976 in 28. novembra 1976 je
bila ob prisotnosti ve¢ kot 10.000 ljudi
predana v obratovanje nova Hladna va-
ljarna Bela.

Oprema in naprave so bile namenjene
za izdelavo 15.000 t nerjavnih jekel,
30.000 t diname ploCevine in 70.000 t
nizkoogljicnih jekel. Celotna vrednost na-
lozbe je znaSala 103 milijone dolarjev.
V zgodnjih 80. letih se je zaCelo razmi-
Sljati 0 mozZnosti pove€anja proizvodnje
dinamo plocCevine. Projekt je bil uresni-
¢en leta 1988, ko smo z dodatnimi
proizvodnimi  zmogljivostmi  povecali
proizvodnjo dinamo plocevine s 30.000
ton na 50.000 ton na leto.

Leta 1991 smo preko noCi izgubili ves
jugoslovanski trg. Dokaj hitro smo se
enakovredno spopadli z zahodno kon-
kurenco, v tem Casu se je pomembno
povecala proizvodnja nerjavnih kvalitet,
polgotovih elektro ploCevin in visokoo-
gljicnih kvalitet, mo¢no pa se je znizala
proizvodnja maloogljicnih kvalitet.

Najvecje nalozbe po letu 2000:

e Leta 2003: linija CBL, montaza Pla-
sma-MIG varilnika za varjenje dveh 8-ton-
skih kolobarjev v en kolobar (16 ton).

e Leta 2006: zvonaste peci SAN, zaklju-
¢en projekt treh novih peci (podstavkov)
za zarjenje v 100-odstotni zaSCitni at-

e Leta 2007: linija ZRM, izvedena investi-
cija SI-Flat, projekt avtomatskega nadzora
in valjanja glede na vhodni profil traku.
Leta 2004 smo v celoti rekonstruirali lini-
jo CRNO in povecali letno proizvodnjo di-
namo plo¢evine s 50.000 ton na 70.000
ton.

e Leta 2008 (avgusta) je nacrtovana
rekonstrukcija linije CTM. Osnovni namen
je predelava linije, da iz tehnoloSkega po-
stopka dresiranja izlo¢imo ekoloSko pro-
blematiCen t. i. Wait-Spirit.

* \/ katero smer naj bi bili naravnani na-
daljnji razvoj in investicije HP, je zadnjega
pol leta tema strokovnih timov. Pripravlje-
nih je Ze nekaj razli¢ic, ve¢ v katerem dru-
gem clanku.

Obrat Hladna predelava sestavljajo nasle-
dniji Stirje oddelki, in sicer Priprava in luze-
nje, Valjarna, Finalizacija in VzdrZevanje.

TehnoloSki postopki, poti v Hladni prede-
lavi:

1. Prevzem materiala, proces se zagne s
prevzemom toplo valjanih trakov iz Vroe
valjarne.

2. Linija CBL: kolobarje se stransko obre-
Ze, odreZe glavo in nogo kolobarja (ki ni v

predpisani debelini) in zvari po dva kolo-
barja skupaj v en 16-tonski kolobar.

3. Liniji SCAP in SSAP: priprava TVT-ra-
kov za hladno valjanje v luzilno-zarilnih
linijah. V sklopu oddelka so tudi skladi-
§Cenje kislin, regeneracija in nevtralizacija
rabljenih kislin.

4. Linija ZRM: hladno valjanje na vmesno
ali kon¢no dimenzijo.

5. Linija CRNO: razogljienje, rekristalizi-
ranje in lakiranje dinamo kvalitet v zaS¢i-
tni atmosferi meSanice dusSika in vodika.
6. Linija SAN: Zarjenje za izravnavo na-
petosti, ki so nastale v trakovih po hladni
predelavi in izboljSanje mehanskih lastno-
sti.

7. Linija CTM: dresiranje materiala za do-
sego ustreznih mehanskih lastnosti, rav-
nosti in hrapavosti povrsine.

8. Brusilna linija GPL: bruSenje nerjavne
kvalitete.

9. Linije SISL, SSSL, NSSL: vzdolzni obrez
ali razrez kolobarjev. Pre¢ni razrez v plo-
$Ce poteka na liniji CTL. V sklopu oddelka
so tudi strojno in rocno pakiranje, kon€no
tehtanje in odprema HVT.

V obratu je zdaj zaposlenih 310 delavcev.

Mihec Hladnik

&
>

. o

G

:')INDUSTRIAL METALLURGICAL HOLDING -

Pod lupo = Acroni

Predelava debele plocevine

Direktor obrata Predelava debele plocevine:
mag. Zvone KLEMENC, 42 |et

V podjetju Acroni, d. 0. 0., oziroma v bivsi Zelezarni Jesenice sem se zaposlil leta 1985 po zakljugku
srednjeSolskega izobraZevanja, in sicer v t. i. namenski proizvodniji, v okviru katere smo izdelovali
krojene izdelke za vojasko proizvodnjo. Po ukinitvi vojaSke proizvodnje sem opravljal dela glavnega
delovodie, vodje sektorja, inZenirja za proces 1 in pomocnika direktorja za proizvodnjo. Zadnje leto sem
direktor obrata Predelava debele plocevine. Ob delu sem se stalno izobraZeval, pridobival pa sem tako
formalna kot tudi funkcijska znanja. Moje vodilo skozi vsa leta sluzbovanja je bilo: delati prave stvari
na pravi nacin, biti uspeSen in u€inkovit na poti do zastavljenih ciljev.

Predelava debele ploCevine (PDP) je
kon€ni obrat v procesu izdelave debe-
le ploGevine. Qbrat je imel dolgoletno
tradicijo ze v okviru bivie Zelezarne
Jesenice, saj izgradnja objekta in mon-
taza prvih naprav sezeta v leto 1949.
Prvotno se je v obratu izvajalo valjanje,
rezanje in ravnanje debele ploGevine.
Iz tega obdobja danes $e vedno delu-

jeta mehanska linija za razrez in MES-
ravnalni stroj. V devetdesetih letih prej-
Snjega stoletja je valjarna prenehala
obratovati, od takrat v obratu poteka
le predelava debele ploCevine, zvaljane
v Vro€i valjarni. Do sredine 90. let je
proizvodni program zajemal le proizvo-
dnjo konstrukcijskih navadnih in delno
poboljSanih vrst jekel predvsem za

potrebe takratne vojaske proizvodnije.
Po izgubi trga bivSe skupne drzave in
preusmeritvi na svetovni trg smo leta
1996 zaceli s proizvodnjo nerjavne de-
bele ploCevine. Nabava nove delovne
opreme je bilo nujna. NaloZbeni cikel
se je zaCel z izgradnjo dveh luZilnih
kadi. LUZILNICA je postala srce obra-
ta in generator nadaljnjega razvoja.
NajpomembnejSa nalozba preteklega
obdobja je bila vgradnja nove linije za
toplotno obdelavo nerjavne debele plo-
¢evine. Investicijski cikel se danes na-
daljuje. Nacrtujemo Stevilna vlaganja.
Naj omenim le nekatera: linija za me-
hanski razrez ploCevine, predgrelna
komora, dodatna komorna zarilna pec,
obnova rezalnikov, nabava novega re-
zalnika za rezanje manjSih formatov,
tretja luzilna kad z obnovo naprav za
¢isCenje vod in luzine, nova spiralna
linija ... Razmiljanja pa so usmerjena
tudi v kontinuirano luZenje in avtomat-
sko skladiScenje. Na$ cilj pa mora biti
tudi loCitev proizvodnje nerjavne debe-
le od t. i. ¢rne ploCevine.

Preteklo desetletje je bilo obdobje po-
spesene rasti in trdega sistematicnega
dela. Proizvodna rast prodanih izdel-
kov v zadnjih desetih letih je bila 110
% (0d 56.458 t leta 1997 do 119.095
t leta 2007), na nerjavnem programu

Foto: arhiv Acronija
Foto: arhiv Acronija

pa kar 183 % (od 18.481 t leta 1997
do 52.446 t leta 2007). Po drugi stra-

W =
Ponos obrata - avtomatska linija za gaSenje debele nerjavne ploCevine

mosferi vodika (poveCanje produktivno-
sti in izboljSanje kakovosti Zarjenja).

Proizvodna hala A - pogled iz Zerjava
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pomembnejSe skupine. Na$ glavni
proizvod je nerjaveca ploCevina, proi-
zvajamo pa Se specialna konstrukcij-
ska jekla - legirana in pobolj$ana - ter
navadno konstrukcijsko ploCevino.
NaSa vizija je postati drugi najvedji
dobavitelj debele nerjavne ploCevine
ter pridobiti pomemben trzni delez na
podrodju specialnih visoko trdnostnih
in obrabno obstojnih jekel. Usmerjeni
smo v proizvodnjo izdelkov z visoko
dodano vrednostjo, saj se deleZ jekel
z niZjo dodano vrednostjo v zadnjih le-
tih zmanjSuje. Proizvodni nacrt za leto
2008 predvideva proizvodnjo 135.800
t debele ploCevine, od tega 70.000 t
nerjavnih izdelkov. Pri nerjavni ploCe-
vini pomeni to 31-odstotno rast glede
na proizvedeno v letu 2007, skupno
kon¢no proizvodnjo pa povecujemo
za 12 %. Medtem ko smo leta 1997
proizvajali 68 % navadne konstrukcij-
ske ploCevine, je danes deleZ te manj
donosne vrste jekla le e 31-odstoten.
Naj poudarim, da je procesiranje legi-
ranih in poboljSanih vrst jekel zahtev-
nejSe in zamudnej$e ter da naprave v
celoti niso namenjene proizvodnji viso-
ko trdnostnih, obrabno obstojnih jekel.

Ambiciozni so tudi cilji pri znizevanju
specifiCnih porab elektriCne energije in
zemeljskega plina ter pri izplenih. Nas
namen je znizati oziroma v popolnosti
obvladovati stroSke predelave, poveca-
ti kakovost izdelkov ter stalno izboljSe-
vati delovne razmere. Nasa naloga je
zaznavanje sprememb in pravo¢asno
odzivanje nanje. Na¢rtujemo, da bomo
z novim informacijskim sistemom
MADE, ki je delo sodelavcev Procesne
avtomatike, v celoti nadzorovali tok
ploS¢ skozi produkcijski sistem PDP.
Za poslovanje obrata je zelo pomemb-
no delo v skladu z ekoloSkimi dologili
glede ravnanja z odpadki in preprece-
vanja oddajana raznih emisij v okolico.
Tu sta pomembna predvsem dva cilja,
in sicer sanacija hrupa ter prikljuitev
na centralno Gistiino napravo. Zelo
zahtevni cilji, ki jih lahko uresni¢imo
le z zavzetim in discipliniranim delom
vseh zaposlenih, doslednim izvajanjem
predhodno nacrtovanih  programov
dela in vzdrzevanjem delovnih naprav
v vrhunski delovni kondiciji.

Proces izdelave debele ploCevine se
zaCne v Jeklarni, plosCe pa po valja-

Spiralna naprava za ¢is¢enje povrsine plosée po luzenju

nju v VroCi valjarni pridobijo pravi sijaj
Sele v procesu predelave v obratu PDP.
Tu delujejo Stirje sektorji (toplotna,
mehanska in povrSinska obdelava ter
adjustiranje in odpremljanje), v katerih
potekajo toplotna dodelava, rezanje,
peskanje, ravnanje, luzenje, barvanje,
bruSenje, oznaCevanje, pakiranje in
odpremljanje. TehnoloSka pot ploSce
je odvisna od vrste jekla, dimenzijskih
parametrov, stopenj obdelave in zah-
tev kupca. V obratu PDP poteka vec
kot S&tirideset razlicnih tehnoloskih
poti, ki se med seboj krizajo in pre-
pletajo. Plos¢e se toplotno obdelujejo
v petih peceh. Pravo obliko oziroma
dimenzijske parametre ploSCe dobijo
po razrezu. Razrez izvajamo na petih
NC-rezalnikih in na mehanski liniji za
razrez ploGevine. V skladu z zahtevami
kupca ploSce poravnamo na treh valjc-
nih ravnalnih strojih in batni stiskalnici.
Po ravnanju sledi obdelava povrsine s
peskanjem, z luzenjem, lakiranjem in
bruSenjem. Na koncu proizvodne veri-
ge plosCe se zvrstijo kon¢na kontrola
kakovosti, oznaCevanje s signiranjem
in z graviranjem, tehtanje in pakiranje
ter transport na mesto odpreme.

Bistveni element obrata PDP so zapo-
sleni. V njem je zaposlenih 288 sode-
lavcev, ki so usposobljeni in motivirani
za dobro delo. Formalna izobrazbena
raven ni visoka, zato v obratu name-
njamo veliko pozornost tako izobra-
Zevanju za pridobitev viSje stopnje
formalne izobrazbe kot tudi funkcional-
nemu usposabljanju. Zdaj je v proces
formalnega izobrazevanja vklju¢enih
33 (12 %) sodelavcev. Zavedamo
se, da lahko le visoko usposobljeni,
vestni, odlo¢ni, vztrajni in fleksibilni
in k spremembam nagnjeni sodelavci
sledijo visoko nacrtovanim in izjemno
ambicioznim ciljem, ki so pred nami.

mag. Zvone Klemenc

Podatke zbrala:

Anja Poto¢nik, univ. dipl. kom.,
pomocnica uprave za odnose z javnost-
mi, SIJ - Slovenska industrija jekla
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9. junij - svetovni dan varstva okolja

Svetovni dan varstva okolja, ki se ga vsa-
ko leto spominjamo 5. junija, je osnovno
vodilo, s katerim Organizacija zdruzenih
narodov (0OZN) spodbuja okoljsko zavest
ljudi po celem svetu.

Prvi svetovni dan varstva okolja je razgla-
sila Generalna skups¢ina OZN leta 1972
ob ustanovitvi programa OZN za okolje
UNEP - United Nations Environment
Programme v spomin na Stockholmsko
konferenco o okolju, ki je pomenila mej-
nik v politini zgodovini varstva okolja.
Na ta dan Zdruzeni narodi opozarjajo na
problematiko okolja in spodbujajo politi¢-
no dejavnost v ve¢ kot 100 drzavah, da z
razliénimi spremljajo¢imi dejavnostmi, po-
vezanimi z okoljem, v ljudeh vzbujajo skrb
za okolje in zavest o pomembnosti okolja
za zivljenje na naSem planetu.

LetoSnji svetovni dan varstva okolja je
potekal pod sloganom: Kick the Habit!
Towards a Low Carbon Economy (Brcnite
navado! - Naprej z gospodarstvom z malo

ogljiika). Z ugotovitvijo, da so klimatske
spremembe postale sporno vpraSanje
nadega planeta, UNEP poziva vse drZave,
podjetja in skupnosti, da se osredotocijo
na emisije toplogrednih plinov in njihovo
zmanjSanje. Svetovni dan varstva okolja
nas Zeli spodbuditi, da v gospodarstvu in
vsakdanjem zivljenju zmanjSamo koli¢ino
ogliika npr. z izboljano energijsko ucin-
kovitostjo, uporabo alternativnih energij-
skih virov, ohranitvijo gozdov in ekoloSko
prijazno porabo.

Na svetovni dan varstva okolja potekajo
razlicne prireditve, posveene naSemu
okolju, kot so predavanja, razstave, zeleni
koncerti, sajenje dreves, Cistilne akcije in
mnogo drugega.

V Sloveniji sta na svetovni dan varstva
okolja Agencija RS za okolje in Zveza pri-
jateljev mladine zakljucili akcijo Zemljo so
nam posodili otroci, katere cilj je osveSCa-
nje javnosti o pomenu ohranjanja naravne-
ga okolja in vsebinsko temelji na sodelo-

Skrhimo za zdravje in ekologijo

V prvi polovici leta nas svetovni dan voda
(22. marec), svetovni dan zdravja (7. april)
ter svetovni dan Zemlje (22. april) vedno
znova opominjajo na 8kodo, ki jo Clovestvo
samo sebi in vsem Zivim bitjem na Zemlji
povzroCa z nekriticno ekonomsko globa-
lizacijo. V Acroniju se dobro zavedamo
svoje druzbene odgovornosti, zato vsako
leto objavimo tematski razpis za zbiranje
predlogov, s katerim Zelimo spodbuditi
zaposlene tudi k osebnemu prispevku za
¢im uspesnejSi sonaravni razvoj podjetja.
Tudi letos smo predloge ocenjevali, upo-
StevajoC tri osnovne vsebine:

1. varovanje in varéevanje z vodo

2. izboljSanje varnosti in zdravja pri delu
3. zmanjSanje obremenjevanja Zemlje

Do 5. junija, svetovnega dneva okolja, ki
Casovno zaokroZi razpis, smo evidentirali
23 predlogov, ki ustrezajo razpisnim po-

gojem. Od tega jih je 12 naravnanih v iz-
boljSevanje okolja, enajst pa jih izboljSuje
delovne razmere ter varnost in zdravje pri
delu.

Za podrocje varovanja vode je nagrajen
niz izboljSav Povratni vodi mazilnih siste-
mov valj¢nih miz na Blumingu, s katerimi
so avtorji Branko Polanc, Borut NovSak in
Boris Sket preprecili onesnazevanje spiral-
nih vod v valjarni z oljem, ki je prej zaradi
konstrukcije in dotrajanosti transmisijskih
korit iztekalo na tla in v Skajni kanal ter
naprej v Savo Dolinko.

Za izboljSanje varnosti pri delu sta najbolj
poskrbela Marjan Luznik in Joze Kosi¢ z
izboljsavo Obracalna naprava za tandis, ki
je v primeru zastoja na kontilivu namenje-
na reSevanju Sarze s prelivanjem iz tan-
disa nazaj v livno ponovco. S to napravo
sta zmanj8ala nevarnost za poskodbo pri

Rahela RodoSek
Strahovnik,
univ. dipl. inZ.

metal. in mater.,
ekologinja v
Metalu Ravne

vanju mladih. Akciji se vsako leto pridruzi
veC deset Sol, letos pa je v njej sodelovalo
nekaj sto u¢encev in dijakov.

Vsi ugotavljamo, da spremembe v okolju
so - vendar kak$ne? Kaj lahko storimo
sami za izboljSanje okolja?

Rahela Rodosek Strahovnik

Avgustin Novsak,
svetovalec
SR Z]
menedzment idej
v Acroniju

delu po oceni tveganja s petega na tretji
razred.

Vsebnost prahu v dimnih plinih regenera-
cije sta s sedmimi izboljSavami pod zakon-
sko dovoljene vrednosti znizala sodelavca
Hladne valjarne Bojan Finc in Anton Rav-
nik in s tem v precejSnji meri prispevala k
zmanjSanju onesnazevanja okolja.

Avgustin NovSak
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Veliki potenciali za izraho industrijske odpadne toplote

V Acroniju smo v Cetrtek, 22. maja 2008,
pripravili predstavitev moznosti izrabe in-
dustrijske odpadne toplote, na katero smo
povabili tako projektante, podjetja, ki se
ukvarjajo z energetskimi reSitvami, kakor
tudi predstavnike ministrstva, Ekosklada,
GZS in tudi nevladne organizacije.

Pri naCrtovanju ravnanja z energijo so v
Acroniju izhodis¢ni evropski cilji oz. sve-
zenj predlogov za zaSCito podnebja pod
geslom ,20-20-20 do 2020“, na podro-
¢ju ucinkovite rabe energije pa je kljucen
spodbujevalec tudi ekonomija.

Acroni je energetsko zelo intenzivno
podjetie - energija obsega skoraj 10 %
strokov, porabi pa okoli 400 GWh elek-
triCne energije na leto in ravno toliko ze-
meljskega plina - in tako ima pri odpadni
toploti izijemen potencial, ki zado$Ca za
nade lastne potrebe, nekaj pa bi je lahko
nudil tudi okolici. Acroni je velik porabnik
vroCe vode, in sicer trenutno okrog 10
GWh na leto (v zadnjih nekaj letih smo
porabo z racionalizacijami Ze znizali za
5 GWh), omeniti pa velja tudi sezonski
odjem (mo¢ poleti je namre¢ le 190-170
kW, medtem ko je pozimi med 1,6 in 2,3
MW). V Acroniju smo poiskali svoje vire
energije: hladna valjarna, kjer ocenjujemo,
da bi rabo pare lahko prepolovili, energijo
za proizvodnjo pare pa zagotavljali z izra-
bo toplote dimnih plinov poZigalca lakov
na liniji CRNO; vro€a valjarna, kjer je kar
2,5 MW energije, a je primerna le za niz-
kotemperaturno ogrevanje; vecji potencial
pa je v jeklarni, kjer se koni¢na mo¢ hladil-
ne toplote dvigne celo na 16 MW in veé
(povprecno med 7 in 10 MW), temperatur-
ni nivo pa je ve¢ kot 100 °C.

MozZnost izkoris¢anja odpadne toplote
v jeklarni: hladilna toplota se prek izme-
njevalca in akumulatorja toplote usmeri v
vroCevodni sistem, kjer se potem preko
vro¢evodnega omreZja distribuira do po-
rabnikov (znotraj podijetja in tudi drugim
porabnikom v okolici). S tem bi dosegli
tudi razbremenitev hladilnega sistema, ki
je sedaj mocno obremenjen.

Slavko Kanalec, direktor druzbe Acroni:
»Kdor dela na dolgi rok, si ne more pri-
vosCiti neposlovnih potez, in situacija nas
sili, da znizujemo strodke in pois¢emo po-
tenciale, ki jih na tem podrocju imamo.«

Obstajata dve moznosti za ureditev
odvoda vnesene energije:

* Ena je, da se z dodatnimi stroski obre-
meni proizvodnjo ali pa da se dodatni
stroSki pokrijejo z znizanjem stroSkov za
ogrevanje, pri cemer se investicije povrne-
jo v nekaj letih, kasneje pa se lahko na ta
racun tudi nekaj zasluzi.

* Druga, h kateri se, glede na to, da je
predvsem v poletnih mesecih energije
preveC, bolj nagibamo: iz obstojecega
hladilnega sistema EOP se odvzame ma-
ksimalno 10 MW energije za vrocevod,
se jo preko manjSega akumulatorja (za
eno uro do dve uri akumulirane energije)
odvede v vroevodno omrezje, morebitno
razliko pa Se vedno dodatno ohladi na hla-
dilnih stolpih. Ce bi izkoristili le polovico te
energije, bi to pomenilo pol milijona evrov
stroSkov, vracilna doba nalozbe pa naj bi
bila razmeroma kratka, znaSala naj bi 1
do 2 leti. Vrednost vlaganja je odvisna
od velikosti izbranega akumulatorja, ta pa
je seveda odvisna od predvidenih potreb
po energiji. S projektom bi zmanjSali tudi
emisije ogliikovega dioksida, in sicer za
2.700 do 6.000 ton.

Kasneje se lahko z rekonstrukcijo dimovo-
da EOQP izkoristi Se drugi del energije, ki
pa je temperaturno Se na viSjem nivoju,
kar pomeni moznost proizvodnje pare 0z.
elektriCne energije.

Dusan Novkovic:

»Nujno je zdruzevanje moCi na tem po-
droju, od znanja, idej, potencialov ter
sredstev in s tem pozivam udeleZence
predstavitve k morebitnemu partnerstvu.
Edini pogoj, ki ga Acroni tu postavlja, je,
da po izteku vracilne dobe, ki pa naj ne bi
bila daljSa od petih let (zaradi zastaranja
idejnih in tehnoloskih reSitev), preidejo
sredstva v Acronijevo last.«

Za zagotovitev dodatnih pasovnih porab-
nikov bomo v prihodnje vse nove nalozbe
v proizvodnjo, Kjer je zaradi tehnologije
potrebno ogrevanje do 80 stopinj Celzija,
izvedli z vro¢evodnim ogrevanjem.

Na podrocju emisij CO2 v Acroniju v za-
dnjih nekaj letih - zaradi poveCevanja
proizvodnje - sicer beleZzimo rast, med-
tem ko nam uspeva specifiCne emisije na
enoto proizvodnije iz leta v leto zniZevati. Z
1,79 t CO2 na tono proizvoda v letu 1986
smo znizali emisije na 0,87 t C02/t v letu
1997 inna 0,63 t CO2/t proizvodnje v letu
2007.

Dusan Novkovic, dipl. upr. org.,
svetovalec za energetiko v Acroniju

® 0 O

Foto: arhiv Acronija

S

. o

G

}INDUSTRIAL METALLURGICAL HOLDING -

|IMH - novike |

Foto: arhiv SlJ-a

Strokovnjaki druzhe
Paul Wurth obiskali
Tulacermet

Tula, 19. 5. 2008 - Predstavniki lu-
ksemburske druzbe Paul Wurth so
obiskali plavZ TulaCermeta, kjer so se
poblize spoznali z dolgoletnimi izku-
Snjami, ki jih ima TulaCermet z upora-
bo livnih naprav pri taljenju v plavzu.
Med obiskom so gostje iz Nemdije
domacim strokovnjakom predstavili

Tulachermet je eno vodilnih podijetij ruske metalurgije, najvecji izvoznik blagovnega Zeleza

inovativne ideje za sedmo livno napra-
Vo, za izgradnjo katere so se zaradi
potencialnega povecanja proizvodnje
v TulaBermetu odlocili letos. Podjetji
povezuje dolgoletno sodelovanije, ki je
leta 2006 privedlo do podpisa pogod-
be za nakup zakladalne naprave brez
konusa in osnega ciklona za generalni
remont plavza t. 1. Druzba Paul Wurth
se ukvarja z izdelavo naprav in opreme
za proizvodnjo grodlja, jekla ter nezele-
znih kovin, v svetovnem merilu pa je
vodilno podjetje za izdelavo zakladal-
nih naprav za plavze.

d L ok
H s - LS

v drzavi, delez katerega po razliénih podatkih znaSa priblizno 50 odstotkov prodaje ruske-

ga zeleza na svetovnem trgu.

Poslovna stavba podjetja Tulachermet v Tuli

Generalni remont
peci st. 4

Verhnij Ufalej, Celjabinskaja obl., Ufa-
lejnikelj, d. d. - V talilnici druzbe Ufa-
lejnikelj, d. d, so pred rokom koncali
generalni remont jaSkovne peci St. 4
ter sistema za odsesavanje prahu in
plinov. Med remontom so namestili
dno ftalilnika, banjo, kesone zakladal-
nih miz in kopja za prepihovanje ter
popravili mize in vezave elementov
za ohlajevanje vode. Koncali so tudi
popravilo plas¢a in obzidavo v izloCe-
valniku prahu. Popravili so Se sistem
plinskih kanalov ter oistili in popravili
multiciklonski odpraSevalnik.

Zagon odkopa

Belgorodskaja oblast, Gubkin, Kombi-
nat KMAruda, d. d. - 28. maja so v pre-
mogovniku Gubkin zaCeli uporabljati
Cetrti letoSnji odkop 20/9 Juznaja.
Njegova proizvodna zmogljivost zna-
§a 256 000 ton rude z 31,4-odstotno
skupno vsebnostjo Zeleza ter s 25,1-
odstotno vsebnostjo magnetita. 0dkop
v dolZino meri 55 m, v vidino 51 m ter
v §8irino 30 m. S tem odkopom bodo
zagotovljeni kvarciti za kompleks za
drobljenje in prekladanje na jaSku $t.
2, torej za prvo sekcijo tovarne. Na da-
nasnji dan koli¢ina razpoloZljivih zalog
rude znasa 2.345.000 ton.

Vir: spletna stran holdinga IMH;
www.metholding.ru/en/news
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Marketinski koticek

Arcelor Mittal

V/ primerjavi z drugimi industrijami je je-
klarska industrija zelo razdrobljena. Velik
korak v smeri konsolidacije in globaliza-
cije se je zgodil pred dvema letoma, ko
je Lakshmi Mittal z nakupom Arcelorja
oblikoval jeklarskega velikana Arcelor
Mittal z 10-odstotnim delezem svetovne
proizvodnje tekoCega jekla.

Leta 2007 je Arcelor Mittal dobavil ne-
kaj manj kot 110 milijonov ton konénih
izdelkov, kar predstavlja priblizno 9 %
svetovne proizvodnje. Lakshmi Mittal pa
napoveduje, da bo Arcelor Mittal do leta
2012 proizvedel ze 130 do 150 milijonov
ton konénih izdelkov. Danes 60 % izdel-
kov predstavljajo izdelki z viSjo dodano
vrednostjo, eden glavnih ciliev pa je po-
ve€anje tega deleza v prihodnosti. Polovi-
ca izdelkov z viSjo dodano vrednostjo so
specialni izdelki, na primer nerjavna jekla,
napredna visokotrdnostna jekla za avto-
mobilsko industrijo, armirana plogevina ...

Vec€ina strokovnjakov ocenjuje zdruzitev
Arcelorja in Mittala kot uspe$no. Sinergi-
je so bile ugotovljene na treh podrocjih:
proizvodnem, trzenjskem in nabavnem.
Tako Arcelor kot tudi Mittal sicer nista bili
homogeni podijetji, saj je Arcelor nastal
z zdruzitvijo Arbeda, Aceralie in Usinorja
(prej drzavna podjetja), Mittal pa je zdruzil
preko ducat proizvajalcev jekla po celem
svetu. Vsako od obeh podjetij je imelo svoj
proizvodni miks, svoj pristop k prodaji in
odnosom s strankami. Ta heterogenost
pa je ponudila tudi priloZnost za ucenje in
moznost novemu podijetju, da razvije svo-
jo kulturo, s svojimi vrednotami.

Arcelor Mittal je dale¢ najveji in najbol;
dobickonosen proizvajalec jekla. To pome-
ni, da je tudi vodilni v svoji panogi, kar pri-
naSa ogromne prednosti, pa tudi tveganja.
Mittal poudarja pomen konsolidacije za
ozdravitev jeklarske panoge. Velik dobavi-
telj lahko uskladi ponudbo s povpraSeva-
njem in s tem zmanjS$a cenovna nihanja.
Vendar en velik proizvajalec ni dovolj. Po-
trebovali vsaj Se dve podjetji, ¢e ne celo
tri podjetja s priblizno enakim obsegom,

kot je Arcelor Mittal. Jeklarji, ki po veliko-
sti sledijo, pa imajo zmogljivosti za 30 do
35 milijonov ton, kar je le Cetrtina Arcelor
Mittala. Poleg tega so veliki proizvajalci
vzpostavili mehanizme, ki prepredujejo
prevzeme njihovega podjetja s strani tujih
firm. Prihaja le 8¢ do man;jSih regionalnih
zdruZitev.

Arcelor Mittal za naslednje petletno ob-
dobje na€rtuje ogromne nalozbe. Vlagal
bo tako v povecevanje produktivnosti in
proizvodnje kot tudi v odpravljanje ozkih
grl. V naértu imajo 25 projektov, na primer
povecanje zmogljivosti proizvodnje slabov
v Braziliji in Ukrajini, poveéanje zmogljivo-
sti v Kazahstanu, novo vro¢o valjarno v
Krakovu, Siritev proizvodnje dolgega pro-
grama v Neméiji, Spaniji, Romuniji, nove
integrirane obrate v Indiji in Egiptu, nove
valjarne v Nigeriji, Mozambiku, Turgiji,
Savdski Arabiji in Rusiji ... Poleg tega na-
Crtujejo nove prevzeme, predvsem v smi-
slu vertikalne integracije.

V' razvitih gospodarstvih narad€a pred-
vsem povpraSevanje po jeklih z vi§jo do-
dano vrednostjo in specialnih jeklih. Ta
trg ima visoke stroSke vstopa in zahteva
moc¢ne raziskovalno-razvojne zmogljivosti.

Tabela: Najvecji svetovni proizvajalci jekla

Proizvodi se veCinoma prodajajo preko
dolgoro&nih pogodb. Arcelor Mittal za raz-
iskave in razvoj nameni preko 200 milijo-
nov dolarjev na leto, ima 14 raziskovalnih
centrov in 1400 strokovnjakov v Evropi,
Severni Ameriki in Braziliji. Pri ploCevini
za avtomobilsko industrijo dosega 25-
odstotni svetovni trzni delez. Dve tretjini
dobav v razvita gospodarstva Evrope in
Severne Amerike predstavljajo izdelki z
vi§jo dodano vrednostjo, v drugih delih
sveta pa je ta delez 40 %. Arcelor Mitta-
lov cilj je povecanje deleza izdelkov z vi§jo
dodano vrednostjo tudi v razvijajogih se
gospodarstvih.

Zmogljivosti Arcelor Mittala v Evropi, ZDA
in Kanadi obsegajo kar 55 % celotne pro-
izvodnje jekla v teh drzavah. Vendar v teh
obmodjih  poteka le Cetrtina svetovne
proizvodnje jekla. Da bi postal resni¢no
svetovni proizvajalec, Zeli poveCati svoj
deleZ tudi v drugih delih sveta. Zato na-
Crtuje nove obrate v Indiji, Zeli pa tudi na
Kitajsko, ki proizvede tretjino svetovnega
jekla, kjer pa se sooca z velikimi tezavami.
Glede na to, da drzave proizvodnjo jekla
pojmujejo kot strateSko proizvodnjo, bo
njegova geografska Siritev verjetno tezko
uresnicljiva.

2006 2005

Vrstni Tone Vrstni Tone

red Vv mio red Vv mio Proizvajalec

1. 117,2 n/a | Arcelor Mittal®
2. 34,7 3. 32,0 |Nippon Steel
3. 32,0 5. 29,9 |JFE
4. 30,1 4., 30,5 |POSCO
. 22,5 6. 22,7 |Baosteel
a. 21,2 7. 19,3 [U.5. Steel
7. 20,3 g. 18,4 [ Nucor
3. 19,1 12, 16,1 | Tangshan
Q. 18,3 g, 18,2 | Corus Group
10. 18,2 10. 17,5 |Riva Group

(1) 2005 - Mittal Sted &3 ton, . Arcelor
46,7 tone

Vir: Steel Business Briefing,
SBB Insight, 10. 6. 2008

Monika Stojs
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Mala sola jeklarstva

Mala sola jeklarstva - Elektro pretaljevanje jekla pod zlindro

Elektro pretaljevanje jekla pod Zlindro
- EPZ-postopek je eden izmed postopkov
sekundarne rafinacije kovin, s katerim od-
pravimo oziroma zmanjSamo napake, kot
s0: groba kristalizacija, lunker, poroznost,
nekovinski vklju€ki in nekatere vrste izcej,
nastale pri strievanju jekla v kokili.

V Metalu Ravne po EPZ-postopku izdeluje-
mo specialna nerjavna in toplotno obstojna
jekla, orodna jekla za delo v vroem, oro-
dna jekla za delo v hladnem, hitrorezna in
druga ledeburitna orodna jekla, jekla za va-
lie za hladno valjanje, konstrukcijska jekla
in jekla za posebne namene. Pretaljujemo
pa lahko tudi neZelezne zlitine. EPZ-jekla
obsegajo priblizno tri odstotke skupne pro-
daje jekla.

Vlozek za postopek elektro pretaljevanja
pod Zlindro so elektrode, ki so lahko direk-
tno lite v kokile ali pa valjane oziroma kova-
ne iz klasi¢nih ingotov.

Slika 1 nam prikazuje shemo EPZ-procesa.
Na vodno hlajeni podlozni plos¢i je posta-
vlien vodno hlajeni bakreni drsni kristali-
zator, v katerem raste pretaljen EPZ-ingot.
Pretaljujemo jekleno elektrodo z enako
kemicno sestavo, kot je kemicna sestava
EPZ-pretaljenega ingota. Jekleno elektrodo
potopimo v tekoco Zlindro in sklenemo ele-
ktri€ni tokokrog. Zlindra ima veliko specific-
no elektriéno upornost, zato se pri prehodu
elektriCnega toka skoznjo sproS¢a toplota.
Elektroda je potopliena le nekaj 10 mm v
vro¢o Zlindro. Celna ploskev elektrode se
segreje nad temperaturo talis¢a jekla in
tvori se film tekoCega jekla debeline 5-30
um. Tvorbi filma sledi tvorba kapljice, ki se
pri doloGeni velikosti odtrga in pade skozi
kemijsko aktivno Zlindro v nenehno nasta-
jajo€o in strjujoco se jekleno kopel. Oblika
in velikost kovinske kopeli direktno vpliva-
ta na potek strjevanja jekla (rast dendritnih
kristalnih zrn jekla), torej na izgled mikro- in
makrostrukture in s tem na kakovost preta-
lienega jekla.

Plitva kovinska kopel omogo€i, da je odvod
toplote na stene kristalizatorja v viSini ko-
peli veliko manjSi od odvoda toplote v ver-
tikalni smeri. Zato poteka strjevanje ingota
navpi¢no in enako po celem preseku ingota
neodvisno od velikosti ingota. Tako lahko
tudi pri ingotu z velikim presekom dobimo
po celem preseku enakomerno kristalizira-
no mikrostrukturo.

Na globino in obliko jeklene kopeli imajo
glavni vpliv elektrini parametri, ki vpliva-
jo tudi na hitrost pretaljevanja, oddaljenost
Celne ploskve elektrode od jeklene kopeli
in s tem na porazdelitev toplote v sistemu.
Vodenje EPZ-postopka direktno vpliva na
kakovost izdelanega ingota.

Za kakovost izdelanega EPZ-jekla je odlo-
Cilnega pomena tudi izbira Zlindre, ki ne
sme spremeniti sestave jekla med preta-
lievanjem, omogo iti pa mora €iSCenje ne-
zazelenih spremljajocih elementov iz jekla.
Imeti mora ¢im vecjo specificno elektriéno
upornost, da je proces pretaljevanja bolj
ekonomicen, in nizje talisCe od talisca je-
kla, ki se pretaljuje. Za EPZ-pretaljevanje
se najve¢ uporabljajo trokomponentne Zlin-
dre iz apna, fluorita in glinice (Ca0-CaF2-
AL203).

S takim nacinom kristalizacije ingota, ko
ingot enakomerno raste po celem preseku,
odpravimo makroizceje oziroma blokovne
izceje (izceje zaradi razliCnih gostot izloCe-
nih kristalov in nabiranje necisto€ v sredini
oziroma blizu glave ingota).

Pri EPZ-postopku doseZemo vegjo in enako-
merno ohlajevalno hitrost po celem prese-
ku ingota, v primerjavi s hitrostjo strjevanja
jekla v kokili. Zato so dendritna kristalna
zrna manj$a, razdalje med dendritnimi ve-
jami manjSe in razlike v kemiéni sestavi
po preseku dendritnih kristalnih zrn, tako

Mag. Tatjana Vecko
Pirtovsek,

vodja Metalurskih razi-
skav in razvoja
v Metalu Ravne

imenovane mikroizceje, manjSe. Zato je ke-
mic¢na sestava EPZ-ingota bolj homogena.
Seveda pa mikroizcej pri EPZ-pretaljevanju
ne moremo popolnoma odpraviti.

Dendritna kristalna zrna so po celem pre-
seku EPZ-ingota priblizno enako velika in
usmerjena v vertikalni smeri. Torej ni po-
java zunanje globulitne cone, stebriCastih
kristalov in grobe globulitne cone v jedru,
kot je pri strjevanju jekla v kokili. Slika 2
prikazuje shemo nacina strjevanja klasicne-
ga in EPZ-ingota.

Z EPZ-pretaljevanjem odpravimo tudi mi-
kroporoznost in lunker ter dosezemo veli-
ko boljSo mikrocistoco jekla (nekovinske
makrovkljuéke odpravimo, mikrovkljuckov
pa je manj, so bolj drobni in enakomerneje
razporejeni). Vsebnost Skodljivega Zvepla
lahko zmanjsamo celo za 80 odstotkov.
Velikost EPZ-ingotov lahko prilagajamo
potrebam preoblikovalnih obratov in s tem
dosezemo boljsi izplen.

EPZ-postopek izbolj$a naslednje lastnosti jekla:

LASTNOSTI ELABEE EHAKD BOLJEE VELKO BOLISE
KAKOVOST INGOTA 5 R |
Povr$ina ............ —t
Kompaktnost ... At
Izplen - ey
KEMIJSKA SESTAVA
FE—

Zveplo .............. T —y
Oligoelementi
STOPNJA CISTOSTI ......... e
STRUKTURA INGOTA
Makroizceje ..... e
MEHANSKE LASTNOSTI
Trdnost ...
Meja razteznosti ... .

i —

————————————4

ZILAVOST ..ot ——
IZOTROPNOST LASTNOSTI ........ —_—
SPOSOBNOST ZA |
PREDELAVO V VROCEM ....... f—
OBSTOJNOST PROTI I
TERMIENEMU UTRUJANJU .... E—
OBSTOJNOST DIMENZIJ IN
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Mala sola jeklarstva

drZalo elektrode

elektroda

vodno hlajen,
bakren
kristalizator

tekoca Zlindra
kovinska kopel

EPZ-ingot

strjena Zlindra —

vodno hlajeno
dno

Slika 1: Shema procesa elektro pretaljeva-
nja pod Zlindro

Konvencionalni ingot EPZ-ingot

blokovne izceje, ni blokovnih izcej,
poroznost, homogena kem. sestava,
neenakomerno visoka gostota,
porazdeljeni nekovinski enakomerno porazdeljeni
vkljucki nekovinski vkljucki

Slika 2: Svhema nacina strjevanja klasi¢ne-
ga in EPZ-ingota

V Metalu Ravne smo EPZ-postopek v proizvo-
dnjo uvedli Ze leta 1972, ko je zaGela obratova-
ti EPZ-naprava R951-U, s katero proizvajamo
ingote do maks. teze 3.800 kg. SodobnejSa
naprava EPZ2 avstrijskega proizvajalca INTE-
CO obratuje od leta 1982 (Slika 3). Na njej
proizvajamo ingote maks. teze 36.000 kg.

Slika3: Naprava EPZ2 - INTECO

Tatjana Vecko PirtovSek

Razpis ugodnosti za studij ob delu za zaposliene v Metalu Ravne

Zaposlene v Metalu Ravne obveS¢amo, da
Metal Ravne, d. 0. 0., glede na Plan izobra-
Zevanja v letu 2008 in interese posameznih
delavcev za pridobitev viSje stopnje in ustre-
zne smeri Solske izobrazbe nudi ugodnosti
za $tudij ob delu v Studijskem letu
2008/2009:

* petim (5) kandidatom srednjega tehniskega
izobrazevanja
e enemu (1) kandidatu za dodiplomski Studij
tehniSke smeri
« trem (3) kandidatom za podiplomski Studij

in sicer placilo strodkov, povezanih z izobra-
Zevanjem, za:

* vpisnino, Solnino, zakljutno delo

* prevoz z javnim prevoznim sredstvom za
programe, ki se ne izvajajo na Ravnah

Kandidati za Studij ob delu oddajo prosnje v
oddelek Metal Ravne, d. o. 0., Kadri, KoroSka
cesta 14, 2390 Ravne na KoroSkem do 22.
8. 2008.

V'se prosilce bomo o reSitvi obvestili v mesecu
dni po roku za oddajo pro3nje.

Stipendije

Metal Ravne, d. 0. 0.,za Solsko leto 2008/2009
razpisuje naslednje kadrovske Stipendije:

Izobrazevalni program Stevilo Stipendij
1. srednje poklicno izobrazevanje METALURG 15
2. srednje poklicno izobrazevanje OBLIKOVALEC KOVIN 10
3. srednje poklicno izobrazevanje STROJNI MEHANIK 4
4. srednje poklicno izobrazevanje ELEKTRIKAR ENERGETIK 4
5. srednje tehniSko izobrazevanje STROJNI TEHNIK 6
6. srednje tehnisko izobraZevanje ELEKTRO TEHNIK 2
7. univerzitetni ali visoko3olski strokovni program STROJNISTVO 1
8. univerzitetni ali visokoSolski strokovni program ELEKTROTEHNIKA 2
9. univerzitetni program RACUNALNISTVO IN INFORMATIKA 1
10. | univerzitetni program METALURGIJA IN MATERIALI 5

skupaj 50

Kandidati za Stipendije morajo v prijavi na raz-
pis priloziti:

* izpolnjen obrazec Vloga za pridobitev §ti-
pendije - DZS 1,51, ki ga dobite v papirnicah
e potrdilo o vpisu za Solsko leto 2008/2009
* dokazilo 0 unem uspehu (u¢enci fotokopi-
jo spricevala zadnjega razreda osnovne Sole,
dijaki fotokopiji maturitetnega spriCevala in
sprievala zadnjega letnika Solanja, Studenti
potrdilo o vseh opravljenih izpitih v zadnjem
letniku)

* izjavo, da ne prejemajo Stipendije pri dru-
gem Stipenditorju

* potrdilo 0 drZavljanstvu Republike Slove-
nije

Vloge z vso potrebno dokumentacijo oddate
na naslov:

Metal Ravne, d. 0. 0., Kadri, Koroska cesta 14,
2390 Ravne na KoroSkem:

¢ za srednjo in poklicno stopnjo do: 5. 9.
2008

¢ za visoko in univerzitetno stopnjo do: 30.
9.2008

Vse kandidate, ki bodo vlogo oddali v predpi-
sanem roku, bomo o izbiri obvestili do konca
oktobra 2008.

Kadri, Metal Ravne
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Kadrovska gibanja v maju

S|J - Slovenska industrija jekla

Pridruzila se nam je ELVIRAKOLOMITS
kot strokovna sodelavka prevajalka.

ACRONI

Nasi novi sodelavci so postali: AN-
TON KRAJNC, LUKA LADAN, SUAD
AHMETOVIC, BORIS KOBENTAR,
DEJAN DZAFIC, EDIN DURANOVIC
v Jeklarni, DAMJAN VELOV in NE-
NAD STOJMILOV v Tehnicnih stori-
tvah in transportu, DAVID KESINA v
Hladni predelavi ter PETRA TRIPLAT
v Marketingu.

S petimi delavci smo prekinili delovno
razmerje.

Za 30 let delovne dobe Cestitamo
FUADU OMERDICU iz Jeklarne,
BOZIDARJU CERNETU in MILA-
NU DABICU iz Hladne predelave ter
ESMI CAMDZIC iz Predelave debele
ploCevine.

20 let delovne dobe je dosegel ZOKI
DARWIN ZUKIC. Cestitamo!

Za 10 let delovne dobe destitamo
SEBASTJANU NOCU in MATJAZU
PERNUSU iz Jeklarne ter NEVZETU
HALILOVICU in DEJANU SCAPU iz
VroCe valjarne.

METAL RAVNE

PridruZili so se nam naslednji sodelav-
ci: v Jeklarskem programu GAVRO

GASIC, MARJAN SRNKO, DARKO
HVALEC, BORIS OBROVNIK, MI-
HAEL VERHOVNIK, IVAN RAMOT,
MATEJ KRIVEC, HERMAN PRAPER,
MARJAN STERNAD, RENE BEBER
in SEBASTJAN ZAUCER, v Valjar-
skem programu LUKA JELEN, AN-
DREJ HAFNER, ANZE STRAMEC,
KLEMEN VERDNIK, JOZE STRMC-
NIK, ROK SEKAVCNIK in MIRAN
BRICMAN, v KovaSkem programu
pa BOSTJAN VIDERSNIK, DANILO
ODER, SASO MLACNIK in SEBA-
STJAN KOLETNIK.

Podijetje je zapustilo Sest delavcev.

Jubilanti:

Za 30 let delovne dobe estitamo IRMI
FAJMUT iz oddelka Kadri in VERI
KRAJNC iz Racdunovodstva.

Za 20 let delovne dobe cCestitamo
ALOJZU POTOCNIKU iz VzdrZeva-
nja.

SERPA

Pridruzil se nam je MAKS REPAS v
Strojni obdelavi.

Za 10 let delovne dobe ¢estitamo ED-
VINU STREKLJU iz Obnove in izdela-
ve strojev in naprav.

ELEKTRODE JESENICE

Nas novi sodelavec je postal ELVIS
SARIC v Oplascenih elektrodah.

Z enim delavcem smo prekinili delov-
no razmerje.
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Kadrovska gibanja

Za 20 let delovne dobe Cestitamo
SAMKI SILIC iz Oplaséenih elektrod.

NOZ| RAVNE

V' Mehanski obdelavi smo zaposlili
novega sodelavca BRANKA MITHAN-
SA.

Upokojila se je MARJETA STEHAR-
NIK iz Odpreme. Zahvaljujemo se za

njeno delo in ji Zelimo vse najlepSe.

Z enim delavcem smo prekinili delov-
no razmerje.

SUZ

V Upravi smo zaposlili MATEJO HVA-
LA.

Podijetje je zapustil en delavec.

MIRSAD OKIC in ALMIR DENIC iz
Jeklovleka sta izpolnila 20 let delovne
dobe. Iskrene Cestitke!

Za 10 let delovne dobe Cestitamo
ALESU PRISTOVU iz Jeklovleka.

ZIP CENTER

Maja ni bilo kadrovskih sprememb.

Vesna Pevec Matijevic
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Ucenci devetletke na obisku v Kemiji Metala Ravne

Nekaterim je kemija vSe€. Privladi jih skriv-
nostna zgradba atomov. Potrudijo se, da
razumejo procese spreminjanja in nastaja-
nja novih spojin. Vse to lahko re¢emo za
ucence osmih in devetih razredov osnovne
Sole Koroski jeklarji, ki so izmed ponujenih
izbirnih vsebin izbrali kemijo. Mislim, da je
za to zasluzna tudi uciteljica kemije Majda
Nabernik. Kolikor poznam osnovne Sole
MeZiSke doline, je to najbrz ena redkih sku-
pin, ki »prostovoljno« spoznavajo kemijo.

Udenci so Zeleli spoznati viogo kemijskih
dolocitev v industriji. Direktor je obisk z ve-
seljem odobril in sprejeli smo 22 ucencey,
njihovo uditeljico kemije in spremljevalca
Janka PleSnika, pomoénika ravnateljice.

V uvodu smo obiskovalcem predstavili
zaposlene in organiziranost Kemije. Pred-
vsem smo jim hoteli razloZiti kemijsko
analizo kot eno izmed orodij, s katerim
jeklarji lahko izdelajo posamezno jeklo.
Pokazali smo raznovrstnost kemijskega
dela in izkoriS¢anje razlicnih kemicnih
lastnosti, ki jih uporabljamo za doloCitev
mnozin elementov. Pripravili smo razlago
principov instrumentalne analize in zani-
mivosti klasi¢nih dolo€itev. Danica Cvilak
in Mira Prikerznik sta pripravili poskuse iz

gravimetrije in volumetrije. Majda Oblak
je izbrala elemente, katerih vzbujanje v
plamenu spremlja znacilna barva. Ksenja
Salamon je poskrbela za prikaz nastajanja
plazme v gorilcu ICP OES. Katja Cvilak pa
je predstavila aparature za hitre analize.
Pokazali smo jim tudi stroje za obdelavo
jekla, ki omogo€ajo pripravo vzorcev v
obliki, potrebni za posamezno analizo, to
so prah, ostruzki, struZeni kosi in brusene
povrsine.

Mislimo, da le s spoznavanjem razli¢nih
poklicev in razlinih delovnih okolij ucen-
ci lahko odkrivajo svoja nagnjenja. S tem
se Sirijo tudi njihove moznosti za pravilne
odlogitve o0 nadaljnjem Solanju in uspesno
delo na podrodju, za katerega se odlo€ijo.

Olga Aplinc, univ. dipl. kem.,
vodja oddelka Kemija v Metalu Ravne

Razstava fotografij Zivi v ljubljanskem Tivoliju

Slovenska prestolnica je bila ena izmed
prvih na svetu, ki je opozorila z razstavo
Zivi na ogrozene Zivalske vrste, biolosko
raznovrstnost in trajnostni razvoj. Nenava-
dne fotografije Zivali, posnete »od blizu«
(close - up), so na jeklenih konstrukcijah,
ki jih je kot sponzor prispeval na$ Acro-
ni, vse od zaGetka pomladi pa do konca
maja razveseljevale Stevilne obiskovalce.
Mnogi na razstavo, ki je postregla tudi s
Sokantnimi podatki, niso prili, temvec
prihajali.

Po svetu vsako leto izgine kar 13 mili-
jonov hektarov naravnega gozda, kar
je enako velikosti Grije.

Tropski dezevni gozdovi dajejo zavetje
polovici vseh znanih vrst rastlin in
Zivali. Toda 50 odstotkov Amazonske-
ga deZevnega gozda je v nevarnosti,
da ga do leta 2050 uni¢imo.

Vir: http://www.zivi.si/

Anja Poto¢nik
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Foto: Franc Gostencnik

Foto: arhiv SlJ-a
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KORZIKA 2008

V zaetku letoSnjega leta je civilna zaScita
dobila nalogo, da pripravi vse potrebno za
sanacijo letalske nesrece na Korziki.

Ze februarja je odsla na kraj nesrece
manj$a skupina ljudi, da bi ocenila obseg
dela. Na podlagi njihovih ocen in ugotovi-
tev se je zaCela oblikovati skupina ljudi s
potrebnimi znaniji, ki bi lahko nalogo uspe-
$no opravila.

Skupino so sestavljali: vodstvo, logistika,
skupina za zveze in opremo iz vrst civilne
zasCite, operativni del skupine, zadolZen
za zbiranje in pripravo ostankov letala za
transport, iz vrst gorskih reSevalcev in
poklicnih gasilcev, in skupina za transport
ljudi in materiala ter odvoz ostankov z
gore, ki so jo sestavljali pripadniki Sloven-
ske vojske s helikopterjem Cougar.

Iz Acronija sva sodelovala dva reSevalca.
Janez Rozman, dninski asistent iz Vroge
valjarne, in Ale§ Robi¢ iz Procesne avto-
matike. Vodstvu Acronija bi se na tem me-
stu zahvalila za zelo korekten odnos do
tega projekta. Nasploh moramo vsi gorski
reSevalci, ki delamo v Acroniju, pohvaliti
odnos podijetja do naSega dela. Nikoli ni
tezav, Ge je treba prekiniti delo zaradi re-
Sevalne akcije, pa tudi kak dan izrednega
dopusta za izobrazevanja nam pripada.

Po nekaj usklajevalnih sestankih, izobra-
Zevanju o postopkih dela s helikopterjem
ter izbiri in nabavi osebne in tehni¢ne
opreme je skupina 11. maja odpotovala z
letalom na Korziko. Manj8a skupina z vso
opremo je od$la na pot z osebnimi vozili
in avtobusom ze dva dni prej, da bi pri-
pravila vse potrebno za naSo namestitev
in delovanje.

Korzika je otok, velik kot dobra tretjina
Slovenije, z 270 000 prebivalci. Ima okrog
1000 km obale, kjer so tudi najvecja me-
sta z zelo razvitim turizmom. Notranjost
je zelo gorata in zaraS€ena (najvisji vrh
Monte Cinto, 2710 m). Korzika je znana
po veliko kostanja in nasadih plutovca.
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Posebnost so tudi na pol divji prasici, ki
se svobodno sprehajajo po gozdovih. V
odmaknjenih vaseh v notranjosti se Se
pojavljajo primeri krvnega maSCevanja,
ob&asno so aktivne skupine za 0samosvo-
jitev. O pestrosti dogajanja priCajo prestre-
lieni prometni znaki. Ljudje so zadrzani,
zelo malo jih govori anglesko, vsi pa smo
imeli obCutek, da na naSe delo gledajo z
naklonjenostjo.

Nastanili smo se v prijetnem hotelu v bli-
Zini Ajaccia, priblizno 30 km zracne raz-
dalje od kraja nesrece. Delovni dan se je
zaCel zgodaj; zajtrk ob 6h, odhod na 10
min oddaljeno letaliS¢e z avtobusom, pre-
voz skupin s helikopterjem na goro, kratek
posvet, nato pa delo v treh skupinah na
razliénih lokacijah. Za malico okusni lunch
paketi, ki pa so nam proti koncu ze malo
presedali, nato pa nazaj na delo do poznih
popoldanskih ur.

Vedeli smo, kaj nas €aka, pa nas je vseeno pretreslo.

Spust v dolino skozi divjo, a zelo lepo pokrajino
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Sodelujemo in pomagamo

Letalo je s krilom zadelo sam vrh gore San
Pietro (1360 m), letelo Se kakSen kilome-
ter in se nato raztres¢ilo na pobo€ju gore.
Obmocje trka smo pospravili Ze prvi dan,
saj ni bilo prav veliko ostankov. Drugo
delovisce je bilo precej vecje, po koncnih
ocenah 9,8 ha. Delali smo v treh skupi-
nah in tako ¢im bolj zmanjSali moznost
nesreCe zaradi padajoega kamenja. V
delo smo se vkljucili vsi na gori. Ekipe so
delale zelo motivirano, zavzeto in skon-
centrirano. Teren je bil dokaj zahteven in
ni dopusc€al napak. Velika prednost je bila,
da se med seboj dobro poznamo. V hipu
smo se ujeli z gasilci, ki so se izkazali na
vseh podrocjih, predvsem pri rezanju ve-
Cjih kosov letala in premikanju tezkih de-
lov na bolj ugodne lokacije za transport.
Veliko delo so opravili tudi vojaki letalci, ki
so zapenjali tovore pod lebdecim helikop-
terjem. To je zelo nevarno delo, kjer vsaka
napaka lahko pomeni katastrofo. Posebno
poglavje so bile posadke helikopterja, ki
so0 z zahtevnega terena dvigale tovore, tez-
ke do 1500 kg, in jih odvazale na deponi-
jo, kjer jih je prevzelo domade podjetje za
zbiranje surovin.

NaSe delo je obsegalo zbiranje ostankov
letala in pripravo za transport. Velike kose
je helikopter odnaSal posamezno, manjse
pa smo zhirali v posebne vrece (podobne
uporabljamo tudi v Acroniju - big bag).
V vre€o smo spravili do 300 kg materi-
ala. Napolnili smo jih 71. Nasli smo tudi
kar nekaj Cloveskih ostankov ter osebnih
predmetov. Predali smo jih francoskim
oblastem v pregled. Francija naj bi jih po-
zneje izroGila Sloveniji.

Teren, na katerem smo delali, je bil strm,
zara$€en, poln trnja. Obstajala je nevar-
nost padajofega kamenja, precejsSnja je
bila tudi moznost zdrsa. Na najbolj izpo-
stavljene predele je bilo treba reSevalce
spustiti po vrvi, da so lahko opravili svoje
delo. Zahtevnost terena se je poveCevala
Se z vremenom, s katerim res nismo imeli
sreCe. Mokri smo bili ves prvi teden, pa Se
nekaj pe$ vzponov in spustov z gore smo
opravili na ratun vremena. Zaradi mozno-
sti poskodb je bila na gori tudi zdravniska
ekipa s popolno opremo. K sredi njeni Cla-
ni niso imeli veliko dela; nekaj man;jsih po-

V spomin 180 Zrtvam na gori San Pietro

Skodb, praske od trnja in ostrih ostankov
letala in nekaj zuljev je bil izkupiek.

Kljub teZavam smo presegli nadrtovano
delo. Tako smo nasli ¢as za ogled turistic-
nega Bonifacia, popoldne pa kako urico po-
lezali ob bazenu in skodili v mrrzzlo morje.
Tudi korziSko kostanjevo pivo smo uspeli
poskusiti; zelo toplo priporoam. Najti je
bilo treba Cas za pranje perila in suSenje
premocene opreme. Ob sedmih veCerja v
zelo dobri hotelski restavraciji, ob osmih
sestanek z analizo tekoGega dneva ter na-
¢rtom za nasledniji dan. Proslavili smo dan
Slovenske vojske in rojstne dneve nasih
¢lanov. Veckrat nas je obiskal rojak Peter.
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Prlek, ki Ze 40 let Zivi na Korziki, nam je
sku$al pomagati na vsakem koraku.

Gora je bila vsak dan bolj o¢i¢ena, tone
materiala so se nabirale (vse skupaj 27,5
1), Se vreme se je umirilo. Na obisk so
prisli direktor in poveljnik civilne zasCite
ter predsednik Gorske reSevalne zveze
(GRZ). Skupaj smo na skalo, v katero je
letalo zadelo, namestili spominsko plosco.
Spomnili smo se nesrecnih potnikov letala
YU-ANA in se poslovili od gore San Pietro.
Gore, kot je rekel prijatelj Franc, kjer smo
pustili del nas, del gore in njene Zalostne
zgodbe pa nosimo v sebi.

AlesS Robi¢, Acroni
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Jeklarji na Kumu

Posavsko-Zasavsko hribovje je najob-
seznejSa pokrajinska enota v Sloveniji.
Najvisji vrh tega hribovja je Kum s svoji-
mi 1220 m. Nadvse lepe so visoke police
okoli te gore, na severu z Bobovcem, na
jugu pa s Podkumom. Kum ima dva neiz-
razita vrhova. Na vsakem sta neko€ stali
cerkvici, na vi§jem je bila cerkev sv. Josta,
na manjSem pa cerkev sv. Neze. O zaCet-
ku njune gradnje pripoveduje tudi ljudska
zgodba. Obe cerkvi naj bi postavila zakon-
ca Jost in Neza z Jutrovega, ki sta v davni-
ni potovala pod Kumom. Med potovanjem
ju je presenetila huda nevihta, tako da sta
morala preno¢evati v gozdu. Tam pa so ju
zalotili roparji in ju hoteli usmrtiti. Cudezno
sta se reSila in se skrila v podzemni jami
pod Malim Kumom. V zahvalo za srecno
reSitev sta se zaobljubila, da bosta sezida-
la romarski cerkvi, v ¢ast svojima krstni-
ma zavetnikoma. Prav zaradi dveh boz-
jepotnih cerkva so vrhu domadini nekdaj
pravili kar sveti Kum. Danes je romarjev
manj, o stari slavi pa pripovedujeta le Se
cerkev sv. Neze in zvonik poleg nje. Cer-
kev sv. Josta, ki je stala na drugem vrhu,
pa se je morala leta 1961 umakniti 56 m
visokemu RTV-oddajniku.

Kum ali Zasavski Triglav, kot ga nekateri
naslavljajo, je bil cilj 118. pohoda sloven-
skih jeklarjev, zdruzenih v SIJ. V soboto,
7. junija, smo se na povabilo planinskih
vodnikov PD Zelezar Store zbrali v Zida-
nem Mostu. Voznjo smo nato nadaljevali
do Radec, Jagnjenice in vasi Zagrad, kjer
je bilo izhodis¢e pohoda. Pohodniki smo
se razdelili v dve skupini. Prva skupina se
je podala iz vasi Zagrad na grad Ostrovr-
harjev nad Svibnim, kjer so razvaline ene-
ga najstarejSih gradov na Slovenskem.
Grad se omenja Ze leta 1175, menda pa
je bil zgrajen Ze leta 928. Lastniki gradu
Ostrovrharji so bili ena najstarejSih rodbin
fevdalcev na Slovenskem. Njihova naloga
je bila Guvati mejo Karantanije pred napa-
dom Madzarov. Grad in okolika posestva
so pozneje postali last Celjanov, ki so
okoli leta 1400 Ostrovrharje pregnali. Med
prijetno hojo je bil ¢as tudi za ogled drugih
znamenitosti.

Druga skupina se je odpravila na vrh
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Kuma. Pot nas je vodila po gozdnih poteh,
travnikih in malo tudi po asfaltu. Na pol
poti pa so nas organizatorji presenetili z
malico in osveZilnim napitkom. Kar tezko
smo potem nasli voljo za nadaljevanje
hoje. Kljub trudu smo bili na vrhu prikraj-
§ani za lep razgled, in to zaradi slabega
vremena. Ob lepem vremenu naj bi se z
vrha videlo pol Slovenije. Pa morda kdaj
drugi¢! Domacini pravijo, da bi le tezko na-
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§li enakovredno razgledno tocko, s katere
se vidi toliko Slovenije. RazoCarani pa niso
bili ljubitelji planinske flore, kajti na vrhu in
v okolici je znaGilno predalpsko obmodje
s srednjeevropsko floro. Med zelo pestro
in bogato floro je treba omeniti avrikelj,
diseci volCin, kranjsko in brsti¢no lilijo
ter vrsto zdravilnih rastlin, med katerimi
prevladuje diSavnica kumina. Po nekaterih
trditvah naj bi Kum dobil ime prav po njej.

Povratek v dolino
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Po kratkem pocitku je sledil spust v doli-
no do vasi Jagnjenica. Malo pred ciliem
pa nas je presenetila nevihta. Toda mi se
nismo skrili v podzemno jamo, kot sta sto-
rila zakonca Neza in Jost, ampak nam je
zavetje nudilo prijazno gostisce Jez, v vasi
Jagnjenica. Okrep€ali smo se z golazem,
malo pokramljali, najbolj neumorni pa so
tudi zaplesali. Kot vedno pa je vsega lepe-
ga enkrat konec in tako se je zaklju€il tudi
ta dan, prezivet v Posavsko-Zasavskem
hribovju. Se stisk rok z organizatorji in
drugimi jeklarji ter obljuba, da se sre€amo
na naslednjem pohodu. V soboto, 28. juni-
ja 2008, naj bi osvojili Begunjsgico.

V druzbi slovenskih jeklarjev je vedno pri-
jetno!

Tone Kelbl,
Acroni

Velik uspeh miadih jeseniskih koSarkarjev na mednarodnem
tekmovanju Alpe-Adria

Alpe-Adria  je mednarodno tekmo-
vanje, ki poteka v Avstriji, Hrvaski in
Sloveniji. Turnirji tekmovalcev letnika
1994/1995 so se zvrstili novembra
v Radovljici, januarja v Feldkirchnu in
marca na Jesenicah, zaklju¢ni turnir
pa je bil 31. maja in 1. junija v Umagu
in Porecu.

Sodelovale so naslednje ekipe:

. Kaernten (Koroska), Avstrija
. Woerthersee (Vrbsko jezero),
Avstrija

Umag, Hrvaska

Pore¢, Hrvaska

Vrhnika, Slovenija

Strazisce, Slovenija
Radoviljica, Slovenija
Jesenice, Slovenija

Mladi Jesenifani so na zakljuénem
turnirju dosegli izjemen uspeh, saj so

B (916

premagali vse ekipe in zmagali.

Poleg tega se je ekipa po dolgih letih
uvrstila v 1. slovensko koSarkarsko
ligo, kjer v zelo mocni konkurenci prav

TISKARA POREE
godina garancije | kvalitete

tako dosega uspehe in je v svoji skupi-
ni trenutno tretja na lestvici.

Monika Stojs,
Acroni

Foto: arhiv Acronija
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Na Ravnah praznik sporta

Zadnji teden v maju je na Ravnah re-
zerviran za Teden Sporta - Sportno
manifestacijo, ki se je uveljavila med
Ravencani in ki so jo Sportniki in vsi
drugi obcani sprejeli za svojo. Letos jo
je Zveza Sportnih drustev (ZSD) Rav-
ne z ravenskimi klubi organizirala Ze
Cetrtic.

V teh letih se je v Tednu Sporta v raz-
licne Sportne aktivnosti vkljucilo okoli
tri tiso€ udelezencev, od najmlajsih pa
do tistih starejsih, ki jim Sport in rekre-
acija teCeta po zilah. Leto3njih priredi-
tev se jih je udeleZilo okoli sedemsto.
Skoraj vsa drustva, ki se zdruZujejo v
Zvezi, organizirajo razlicne prireditve,
v katerih se lahko najde vsakdo. Od
kolesarjenja, rolanja, pohodov, igranja
namiznega tenisa, odbojke, nogometa,
badmintona, tenisa do ucenja prvih
plesnih korakov, Cofotanja v bazenu za
najmlajSe in Se bi nasli katero dejav-
nost.

Glavni namen Tedna Sporta je, da se
¢im veC ljudi, od otrok do starejsih,
vklju€i v Sport in 8portno gibanje in se
tako odprejo vrata novim privrzencem
Sporta. Poleg tega je Teden Sporta na-
menjen tudi spominu na dolgoletnega
Sportnega delavca Jozeta Saterja, ka-
teremu sledijo Stevilni Sportni delavci
v klubih tudi danes, zato se za priho-
dnost Sporta na Ravnah ni treba bati.
Teden Sporta se zakljuci s svecanostjo,
na kateri Ravencani podelijo priznanja
najboljSim Sportnikom preteklega leta.
Med Sportnicami je to priznanje pre-
jela igralka namiznoteniSkega kluba
FuZinar Inter diskont Manca Fajmut,
ki uspesno nastopa v Clanski drzavni
reprezentanci. Najboljsi Sportnik Ob-
¢ine Ravne na KoroSkem je plavalec
Fuzinarja Damir Dugonji¢, udelezenec
svetovnega prvenstva v malih bazenih
in prvi KoroSec, ki se bo udelezil letnih
olimpijskih iger. Za najboljSo ekipo je
bila izbrana Zenska ekipa namiznote-
niSkega kluba Inter diskont, ki je po-
leg slovenjgraskih rokometaSev edina
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Clanska namiznoteni$ka ekipa - najbolj$a ekipa leta

Sportnica Ieta - Manca Fajmut

koroSka prvoligaSica. Za najperspek-
tivnejSo Sportnico do 15 let je progla-
Sena FuZinarjeva plavalka Tjaa Oder.
Posebno priznanje pa so prejeli tudi
mladinci Odbojkarskega kluba FuZinar,
ki so leta 2007 osvoijili naslov drzav-
nih prvakov.

Na sveCanem zakljutku je Olimpijski
komite Slovenije podelil priznanja tudi
uspesnim slovenskim Sportnikom.

Zaradi nevihte, ki je Sportnike pregna-
la pod streho bliznjega Doma telesne
kulture, je Zal odpadlo Se zadnje deja-
nje prireditve, tradicionalni spominski
tek Jozeta Saterja okoli stadiona, ki se
ga na simbolicen nacin udeleZijo vsi
prisotni na prireditvi.

Miran Klanénik, predsednik Zveze
Sportnih drustev Ravne na KoroSkem
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Skrbimo za zdravje

Upliv sonca na nase telo

Bliza se poletje! In z njim vrogi, sonéni
dnevil

Katere so koristi in §kodljivosti sonca?

Vpliv sonca je lahko koristen, saj:

* ugodno vpliva na podutje in razpoloze-
nje

e ultravijoliéni zarki (UV) sodelujejo pri
tvorbi vitamina D, ki pomaga pri absorpciji
kalcija

Mnogi povezujejo lepo zagorelo kozo z
zdravim videzom. Drzi, da smo takrat, ko
smo vsaj malce porjaveli, videti lepSi in
bolj zdravi. Zal je resnica drugaéna - za-
gorelost je zgolj reakcija oziroma obramba
koze pred vplivi UV-Zarkov.

Pretirano izpostavljanje soncu je lahko
tudi nevarno. UCinki delovanja ultravijo-
linih zarkov se seStevajo vse Zivljenje
in vsako namerno izpostavljanje soncu je
povsem nepotrebno.

Izpostavljanje UV-zarkom sonca lahko
povzrodi:

* takojSnje Skodljive posledice (soncne
opekline), pri vecini ljudi povzroCi takéna
poSkodba potemnitev koze, v njej se na-
mre¢ kot znak naravne telesne obrambe
iz pigmentnih celic sprosti in na novo na-
staja kozni pigment melanin

 Stevilne poznejSe Skodljive posledice
(pospeseno staranje koze, rak koze, siva
mrena, slabitev imunskega sistema), ki se
izrazajo Sele po vec letih izpostavljanja

* vedno veg pa je tudi alergij na sonce

Resne sonéne opekline, zlasti tiste v otro-
Stvu, so lahko povezane z nastankom ene-
ga najbolj nevarnih tumorjev v ¢loveSkem
telesu, to je maligni melanom.

Svetovna zdravstvena organizacija v
letu 2006 poroca, da se v letu 2000 od
60.000 prezgodnjih smrti zaradi koZnega
raka jih 48.000 lahko pripiSe malignemu
melanomu, 12.000 pa drugim koZnim
rakom. Strokovnjaki ugotavljajo moc¢no
povezanost melanoma in zgodnje izposta-

vijenosti v otroSki dobi. V Sloveniji je rak
koZe na drugem mestu med posami¢nimi
raki pri Zzenskah (za rakom dojke) in na
tretjem mestu pri moskih (za rakom pljué
in rakom na debelem €revesu in danki).

Kateri ljudje so Se posebej obcutlji-
vi na vpliv sonca?

 Dojencki - imajo tanjSo kozo in slabSe
razvit kozni pigment, zato pri njih hitreje
pride do soncnih opeklin kot pri starejSih
otrocih.

e QOtroci so odvisni od nas odraslih. V
predSolski in Solski dobi se veliko gibljejo
na prostem tudi zunaj pocitniSkega obdo-
bja!

e Qdrasli in otroci, ki imajo Stevilna pi-
gmentna znamenja po kozi, in tisti, ki so
svetlih las in neznejSe polti ali pa imajo
v druzini primere raka koZe, so prav tako
bolj obdutljivi za Skodljivo delovanje UV-
Zarkov.

o Uzivanje nekaterih zdravil poveca ob-
Cutljivost za vpliv UV-zarkov, posledica
pa so hude sontne opekline Ze ob krat-
kotrajni izpostavljenosti soncu. Moénejsi
odziv koze na soncenje lahko povzro€ijo
nekatera zdravila: zdravila za zdravljenje
sladkorne bolezni in antibioticni pripravki,
zdravila za odvajanje vode, zdravila za
zdravljenje srénega utripa, nekatera zdra-
vila za zdravljenje dusevnih bolezni; tudi
tablete (svecke) in mazila “proti revmi”.
Ce uzivate zdravila in se ob tem odpravlja-
te na sonce, 0 tem povpraSajte svojega
zdravnika.

e Pri ljudeh, ki se kroni¢no izpostavljajo
UV-zarkom - kmetje, pomors&aki in kopa-
liSki mojstri, je tveganje za pojav poskodb
in obolenj, povezanih z vplivom sonca,
vedje.

Kako se zascititi pred son¢nimi zarki?
Ne izpostavljajte se soncu med 10. in 16.
uro, ko je sevanje UV-zarkov najmocnej-
Se.

UpoStevajte pravilo sence: »Ko je vasa
senca krajSa od telesa, poiscite sencol«

Zaradi odboja UV-zarkov od vode, snega,
skal ali betona se sevanje zelo okrepi in
vpliva tudi v senci. V gorah in vodi se
zaScéitite tudi v oblaénih dneh. Sonce nas
lahko opecCe, ko sedimo v senci ob obali,
¢e se ne namazemo ali obleCemo! Ker del
UV-Zarkov prodira skozi vodo, se moramo
zaSCititi tudi pri plavanju. Uporabimo vo-
doodporni zascitni pripravek ali ustrezno
obladilo. Oznaki »waterresistant« in »wa-
terproof« pomenita, da sredstvo zadrzi
oznaceni sonéni zascitni faktor v vodi 40
oziroma 80 minut. Pred soncem se zaS¢i-
timo vedno, ko se odpravljamo v gore: pri
smucanju in planinarjenju uporabljajmo
zaSGitne pripravke z najvisjimi vrednostmi
sontnega zaSéitnega faktorja zlasti za za-
§¢ito nosu, uhljev in ustnic.

Dojencke, mlajSe od 6 mesecev, ne izpo-
stavljajte soncu. Tudi uporaba za$€itnih
sredstev ni priporocljiva.

Pijte dovolj tekoCine, najbolje vodo ali rahlo
sladkane negazirane pijaCe. Posebno po-
zornost namenite dojen¢kom in majhnim
otrokom, ki hitreje izgubljajo tekocino.

Osnova je naravna zascita

e Qblecite lahka bombaZzna oblacila z dol-
gimi rokavi.

* Nosite svetla pokrivala s Sirokimi krajni-
ki ali ¢epice s S¢itnikom za zaS€ito uhljev
in vratu.

e Uporabljajte ocala s 100-odstotno
zaScito pred UV-Zarki (B in A). Preverite
ustreznost vasih son¢nih ocal.

Dodatna zascita s kemi¢nimi sredstvi

Uporabljajte sredstva z visokim zaS¢itnim
faktorjem (SZF najmanj 15) za UVA- in
UVB- Zarke, ne glede na obcutljivost koze.
SCititi vas morajo tako pred UVA- kot
UVB-Zarki. Stevilna sredstva za sonéenje
namre€ SCitijo le pred nezaZelenimi ope-
klinami, torej pred UVB-zarki, ne pa tudi
pred UVA-Zarki.

Priporo€ljivo je, da zasgitno sredstvo pre-

izkusite pred son¢enem. Stevilni ljudje so
namre¢ alergicni na katero od sestavin
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sredstev z zas¢itnim faktorjem. Ce jemlje-
te kakrdnakoli zdravila, bodite pazljivi in
se 0 izbiri ustreznega za$€itnega sredstva
posvetujte z zdravnikom.

Kreme z za$€itnim faktorjem bi morali upo-
rabljati tudi takrat, ko nismo izpostavljeni
neposrednemu sevanju soncnih zarkov,
denimo v oblagnem vremenu, in ne samo
na morju, kajti sonce nas lahko mocno
opede tudi v mestu. Kozo moramo za$(ititi
pred negativnimi vplivi son€nih zarkov.

ZasCito pred sonénimi UV-zarki prilago-
dimo dnevnim vrednostim UV-indeksa v
svojem okolju. UV-indeks poiSemo v vre-
menskih napovedih. Vrednost UV-indeksa
je oznadena s Stevilkami 1-15. V nasih
krajih se vrednost UV-indeksa giblje med
1-10. ViSja vrednost izraza intenzivnejSe
UV-sevanje in potrebo po intenzivne;jsi za-
SCiti.

Najbolj ogroZena so naslednja mesta na
koZi: nosni greben, li¢nice, ramena, dekol-
te, prsne bradavice, stegna (ob robu izreza
kopalk), kolenski zgib in podplati, zato jih
morate Se posebej skrbno za¢ititi. Dobro
si zavarujte ustnice, saj ima koza na njih
le malo lastne zas¢ite.

Sredstva nanaSajte na kozo v debeli pla-
sti, za celotno telo priblizno 35 ml.

Uporabite za$€itno sredstvo 30 minut pred
izpostavljanjem in ponovno po plavaniju ali
tusiranju oz. vsaki dve uri.

Kako ravnati v primeru Skodljivih
posledic zaradi sonca?

Soncne opekline

Soncne opekline, ki se kaZzejo s pordelo
in z ote¢eno kozo, je treba izdatno hladiti
s hladnimi kopelmi in obkladki, dokler bo-
leina ne poneha. Nato se koZzo namaze
s hladnim mazilom. Kadar se po hlajenju
na opeceni koZi pojavijo mehurji, se kozo
prekrije s sterilno gazo in povojem. Pri hu-
dih in obseznih opeklinah je obvezno treba
poiskati zdravnisko pomoc.

Soncarica

Soncarica nastane zaradi predolgotrajne-
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ga delovanja soncnih Zarkov, najveckrat
na nezasciteno glavo. Znaki sonarice so:
mocno rde¢ in vro€ obraz, hud glavobol in
povidana telesna temperatura.

Osebo je treba prenesti v hladen prostor
ali senco, Kjer naj leZi z dvignjenim vzglav-
jem. Na glavo se ji daje mrzle obkladke in
hladi tudi telo. Pri telesni temperaturi nad
38,9 C se lahko pojavijo slabost, bruha-
nje ali izguba zavesti. V tem primeru se
poice zdravnisko pomog.

Spremembe na pigmentnih znamenjih

Pozornost je treba nameniti spremembam
pigmentnih znamenj, npr. srbenju, spre-
membi barve (potemnitvi) in oblike, spon-
tani krvavitvi. Pri nastetih spremembah je
treba obiskati svojega zdravnika ali spe-
cialista dermatologa.

Poucimo se o tehniki samopregleda koze
in zgodnjih znakih koZnega raka! Na Stiri
tedne do dva meseca preglejmo vso kozo
telesa, da bomo opazili spremembe na
njej. Pregledati je treba soncu izpostavlje-
ne in neizpostavljene predele, tudi kozo
podplatov, med prsti stopal, v gubah, v
okolici zadnjika, spolovilo in lasisCe. KoZni
rak se lahko pojavi kjerkoli na kozi in pre-
hodnih sluznicah. Ob opazanju sprememb
pigmentnih znamenj, razvoju bulic, krast
ali ranic, ki ne zacelijo ali se stalno po-
navljajo, obiS¢emo zdravnika. Pomembno
je, da zdravniku pokaZzemo vse nove spre-
membe, ki trajajo ve¢ kot Stirinajst dni do

Skrbimo za zdravje

tri tedne - tudi, ¢e ne povzroCajo tezav.
Kozni rak v zacetnih fazah ne boli in ne
srhi.

Ko je son¢no in vroée, moramo po-
sebno pozornost posvecati primer-
ni, osvezilni prehrani in zadostne-
mu uzivanju teko¢in.

V vro€ih, soncnih dneh je uZivanje zelenja-
ve, sadja in ¢im ved tekoCine najprimernej-
Se za naSe boljSe pocutje. Za osveZitev se
posluzujte osvezilnega sezonskega sadja
(lubenice, breskve, melone ...) in zelenjave
(paradiznik, paprika, bucke, kumare ...).
Obroki hrane naj bodo lahki, z manj masc¢o-
bami, bogati z vlakninami, vitamini, minerali
in antioksidanti.

Poleti, ko znojnice v vroéem in zlasti vetrov-
nem vremenu izloGajo ve¢ znoja kot v via-
Znem, je treba izgubljeno teko€ino nadome-
stiti, in sicer v obliki nesladkanih sokov ali
Se bolje - vode. Priporocena koli€ina zauzite
dnevne koliine tekocin je od 1,5 do 2 litra.
V vro€ih dneh se izogibajmo gaziranim pija-
¢am, kavi, alkoholu in seveda cigaretam.

Otroci so Se posebej obCutljivi na vrogino in
zgoCe sonce. Otroku je treba ponuditi pija-
&o, $e preden sam zaprosi zanjo. Se posebej
med igro, saj tedaj na zejo pozabi. Treba je
poudariti, da tudi dojencek, ki Ze uziva gosto
hrano, potrebuje ¢im ve¢ vode, Caja ali raz-
redCenih sokov.

Neda Hudopisk, dr. med., specializantka jav-
nega zdravja, Zavod za zdravstveno varstvo
Ravne na KoroSkem

Foto: Vesna Pevec Matijevic
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Kornati in Narodni park Krke

24. in 25. maja 2008 je sindikat Ne-
odvisnost Acroni organiziral izlet na
Kornate in v Narodni park Krke.

Z Jesenic smo se v pozni vecerni uri
odpravili proti naSemu cilju. Zjutraj
smo prispeli v Biograd na moru, Kjer
smo se nastanili v zelo lepem hotelu
llirija. Zal se nismo sre€ali s predstav-
niki reprezentativnih sindikalnih central
na Hrvaskem, kot je bilo dogovorjeno.
Sledilo je vkrcanje na ladjico, ki nas je
odpeljala proti Kornatom, kjer so gosti-
telji poleg odlitnega vzdusja poskrbeli
tudi za pogostitev, nekateri izletniki pa
so se osvezili tudi v morju. Pozno po-
poldan nas je ladjica pripeljala nazaj
do hotela. Po vecerji smo si ogledali
nekdanje letovis€e Zelezarne Jeseni-
ce. Kar smo videli, ni bilo lepo, in hi-
tro smo obudili spomine na urejeno
in prijazno letovisce, kot je nekoc€ bilo.
Vendar pa nas je slaba volja kmalu mi-
nila in marsikdo se je zavrtel na tera-
si hotela ob zvokih glasbe. Naslednji
dan je sledila voznja proti nacionalne-
mu parku reke Krke. Po ogledu enega
najlepsSih parkov smo se odpravili proti
domu, vmes pa smo se ustavili in se
okrepcCali Se s kosilom. Domov smo
polni lepih vtisov prispeli v poznih ve-
¢ernih urah. Prihodnije leto pa nas ¢aka
Ze nova avantura!

Klemen Drobic,
predsednik sindikata Neodvisnost Acroni

Osvezitev

Foto: arhiv sindikata Neodvisnost Acroni

Ladja, ki nas je peljala na Kornate

Zalostni ostanki nekdanjega letoviséa
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Nagrajujemo

Izlet na Orlovo gnezdo in v rudnik soli v Berchtesgadnu

Zgodilo se je 17. maja 2008.

Zaposleni v bivsem jeklovleku smo unov-
Cili nagrado za najbolje urejeno EGO-sku-
pino v Metalu Ravne v letu 2008 in se
podali na izlet na Bavarsko.

Nasa cilja sta bila ogled rudnika soli v Ber-
chtesgadnu in vzpon na 1834 m visoko
postojanko Orlovo gnezdo - Hitlerjevo
rezidenco, ki je na gori Kehlstein, nedale¢
od rudnika soli.

Zaradi precej dolge poti smo z Raven kre-
nili Ze sredi nodi, kar za tiste, ki delajo na
tri izmene, ni bila tezava, nam pa, ki lahko
zjutraj polezimo dalj €asa, ni bilo vseeno,
ko se je budilka oglasila Ze ob treh pono-
Ci.

Po nekaj urah voznje in enem daljSem
postanku smo prispeli do Berchtesgadna,
kraja, v katerem je rudnik soli. Ze ob vsto-
pu v stavbo so nas opremili s posebnimi
rudniskimi oblekami, zato smo se nato v
notranjosti lahko gibali brez bojazni, da si
uni¢imo nasa oblacila.

Rudnik soli v Berchtesgadnu obratuje brez
prekinitev Ze od leta 1517. Nahajalis¢a soli
s0 okoli 300 m pod dnom doline. Sol v
rudniku je v obliki kamenine, ki vsebuje
okoli 50 % soli. To sol pridobivajo s tako
imenovanim mokrim postopkom, pri Ce-
mer uporabljajo za raztapljanje soli v ru-
dnini sveZo vodo.

Del rudnika Se vedno obratuje in je za tu-
riste zaprt. V njem je zaposlenih okoli 100
delavcev, od katerih jih okoli polovica dela
pod zemljo. Vsak dan porabijo za delo v
rudniku okoli 1700 prostorninskih metrov
sveze vode. Raztopino soli (26-odstotna
vsebnost) nato transportirajo po cevovo-
du v 29 km oddaljeni Bad Reichenall, kjer
jo predelajo v komercialno sol.
Popotovanje v notranjosti bavarskih gora
je bilo za vse nas posebno doZivetje, saj
smo se vanjo odpeljali s posebno kompo-
zicijo na tirih, se spuséali po zadnjicah po
lesenih dréah, se vozili po solnem jezeru
ob posluSanju instrumentalne glasbe in
ob svetlobnih efektih na stenah rudnika,
ko so se izrisovali kristali soli in drugi liki.
Bilo je pravlji¢no.

Ogledali smo si tudi nacin pridobivanja soli
skozi €as ter okusili slanost slanega jeze-

dvigalo, nakar smo se na povrsje zopet
odpeljali s posebej prirejenim viakcem.
Po krajSem okrepCilu na avtobusu smo
se podali nasproti naSemu drugemu cilju
- Orlovemu gnezdu.

V dolini smo pustili na§ avtobus in se za-
radi zelo strme in nevarne poti presedli na
lokalnega, ki je prirejen za tezje razmere.
Kar hitro smo ugotovili, da je bilo bolje, da
s0 nas zaupali izkuSenim voznikom, saj je
pot ozka (Sirina je le 4 m) in prepadna s
Stevilnimi tuneli, vklesanimi v skalo, tako
da so se marsikomu ob pogledu navzdol
posteno tresle hlage.

—

Na viSini 1710 m smo izstopili iz avtobusa
in se po ogromnem hodniku pe$ podali v
notranjost gore, od koder nas je na vrh
popeljalo veliko dvigalo, ki nam je ponov-
no odprlo svoja vrata v Hitlerjevi rezidenci
na 1834 m nadmorske visine. Pri izhodu
iz hiSe so nas pozdravili kupi snega, odprl
pa se nam je preCudovit razgled na salz-
burdko kotlino in bavarski ‘Zep’ z ledeni-
Skim jezerom Koenigsee na eni strani ter
na bavarsko visokogorje na drugi strani.
V trenutku nam je bilo jasno, zakaj se
rezidenca nahaja prav tam, saj nekateri
ocenjujejo, da se s tega mesta razprosti-
ra najlepSi razgled v Nemciji, ¢e ne celo v
celi Evropi. Tu je Hitler prebil marsikatero

»Supinska< pred odhodom v rudnik




Foto: Davorin Cebulj
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‘Oltar’, zgrajen iz razliénih kamenin soli

Colnarna ob jezeru Koenigsee $e iz Hitler-
jevih ¢asov

Pozdrav z najviSje toCke naSega izleta

Sprehod po podzemnem hodniku do dvigala
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Nagrajujemo

urico v druzbi brhke Eve Braun in z njo
snoval svoje strahotne zamisli.

Orlovo gnezdo je dal graditi nacisticni vod-
ja in Hitlerjev tajnik Martin Bormann ze
leta 1936 in naj bi ga dobil Hitler v dar kot
uradno darilo za svojo petdesetletnico 20.
aprila 1939. leta. Ker pa je bil Hitler tam
Ze nekajkrat prej, to ni bilo ve¢ primerno
za darilo, zato ga je zaCel uporabljati Ze
pred jubilejem.

Hitler je bil v svoji rezidenci le trinajstkrat,
saj ni bil prevelik ljubitelj vidine in gora.
Po izbruhu II. svetovne vojne, v jeseni leta
1939, se tja ni vec vrnil, tako da je precej
ve€ ¢asa tam prezivela Eva Braun.

Po nems3ki kapitulaciji so rezidenco zase-
dli Ameri¢ani in iz nje odnesli precej dra-
gocenega stilno oblikovanega pohistva ter
druge redkosti.

Kljub nekoliko bolj oblaénemu vremenu
smo se povzpeli Se nad rezidenco do
skalnatega predela, kjer smo si nekoliko
odpoCili in zapeli nekaj lepih slovenskih
pesmi, s Cimer smo pritegnili pozornost
precejSnjega Stevila drugih slovenskih in
tujih turistov.

Po sestopu z gore Kehlstein smo se odpe-
ljali Se na ogled okolice ledenidkega jezera
Koenigsee, ki s svojo arhitekturo spominja
na &ase izpred druge svetovne vojne. Se
posebej lepa je ogromna Colnarna, ki je
vse do danes ostala nespremenjena.

Po precej napornem dnevu smo se proti
veCeru pocasi namenili proti domu, zado-
voljni in polni novih vtisov, ki si jih prej niti
priblizno nismo mogli predstavljati.

Hvala naSemu podjetju Metal Ravne, ki
nam je ta izlet omogodilo!

Mag. Silva Sirk,
Metal Ravne

Ogled pridobivanja soli v rudniku
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Carobna Mehika - 2. del

Glavno mesto Mehike je Ciudad de Mexico,
z impresivnim Stevilom prebivalcev - 22
milijonov. Mesto je zelo Zivahno, polno lju-
di, visokih nebotiénikov, z labirintom ulic
in gmoto premikajoce se ploCevine. Ver-
jetno bi marsikdo tako mesto zasovrazil,
toda po nekaj dneh bivanja se ti metropola
uspe prilizniti. Da se zaljubi$ v Mehiko, sta
gotovo »kriva« tudi glasba in ples. Brez
tega MehiCani ne morejo in noCejo Ziveti,
kar se je pokazalo v prestolnici in drugih
mehiskih mestih. Ciudad de Mexico je po-
sebej ocarljiv pono€i , ko se mnozica hi§
spremeni v ocean lu€i. To je tudi najpri-
mernejSi ¢as za obisk trga Plaza Garibaldi,
na katerem pozno v no¢ odmeva marjaci,
to je mehiSka narodna glasba. Danasnjo
mehisko prestolnico so zgradili Spanci,
in to na ruSevinah azteSke prestolnice Te-
nodtitlan (Tenochtitlan), ustanovljene leta
1325 na otoku jezera Teksoko (Texoco).
AzteSka legenda pravi, da so pripadniki
plemena Mexica nasli mitskega orla, kako
sedi na kaktusu in drzi v kljunu kaco. To
naj bi bil tudi povod, da se je izpolnila pre-
rokba boga Huitzilopotlija, da se bo pleme
Mexica naselilo na tem kraju. Kaktus, orel
in kaca, to so trije simboli, ki so danes v
grbu mehiske zastave. Azteki so se leta
1345 res udomadili na velikem otoku in
ustanovili mesto Tenochtitlan. Sredis¢e
mesta je bil neko¢ trg Sokalo (Zocalo), ki
je danes tlakovan s ¢rnimi kamnitimi plo-
§Cami. Na tem velikem trgu pa je danes
zelo Zivahno. Clani folklornih skupin igrajo
na stare instrumente in plesejo stare plese
v izvirnih oblagilih ter s tem ohranjajo spo-
min na Azteke. Trg je tudi poln prodajalcev
spominkov in stojnic s hitro pripravljeno

Sodobni Mehi¢anki

Sonceva piramida v starodavnem mestu

mehiSko hrano. Okoli trga pa se odvija
tudi bufen promet, iz katerega izstopa-
jo zeleni taksiji »hroS€i«. Leta 1520 so
Spanci mesto, polno zlata in srebra, izro-
pali in ga porusili do tal. Kamne poganskih
svetiS¢ so uporabili za gradnjo kr§¢anskih
cerkva in svojih razko$nih bivalis¢. V no-
vejSem Gasu so na severovzhodnem delu
trga odkrili del temeljnega zidu azteSkega
svetiSCa Templo Major (Templo Mayor).
Danasnja zasnova trga Sokalo (Zocalo)
pa spominja na beneSki trg San Marco,
kier so okoli njega na podoben nacin raz-
porejene pomembne stavbe. Med drugim
smo si ogledali najvecjo baro¢no stolnico
v Latinski Ameriki in veliko vladno palaco
s stenskimi slikarijami Djega Rivere.

V juznem delu mesta je jezero KsoCimil-
ko (Xochimilco) s plavajoCimi vrtovi, kjer
smo spoznali, kako so Azteki organizirali
svoje poljedelstvo. Pred prihodom Span-
cev so Azteki tu na plavajoCih vrtovih
gojili vrtnine, roze in sadje. Po kanalih
sedaj vozijo barvite ladjice, promet po-
teka v obeh smereh in naleti ladjic niso
ni¢ posebnega. Tudi mi smo se vkrcali na
ljubke barvne ¢olne in popeljali po kanalih
nekdanjega jezera in ob igranju marijacev
zaCutili pravo mehisko vzduSje. Sledil je
e ogled znanega antropoloSkega muzeja
predkolumbovske kulture in odkrivanja
skrivnosti starih indijanskih kultur. Muzej
je zgrajen po zamisli arhitekta Pedra Ra-
miresa Vaskesa. Namen pa je bil zaSCititi
in ohraniti edinstvene ostanke umetnin in
kultur, ki so na obmo¢ju Mehike obstajale
pred prihodom osvajalcev iz Spanije.

Naslednja zanimivost je mesto Teotihua-

Na trgu Garibaldi pozno v no¢ odmeva
marjaci, mehiska narodna glasba.

kan (Teotihuacan), ki je le 40 km odda-
lieno od prestolnice. Prav voznja do tja je
bila zanimiva, saj smo tako spoznali revno
obrobje glavnega mesta. Obmodje je brez
nadzora policije, Stevilo prebivalcev ni
znano, zato se tu razraS¢ata tudi kriminal
in prostitucija. Mi smo se varno pripeljali v
mesto Teotihuacan, staro versko prestol
nico Mehike. Se danes se ne ve, kdo je
naroCil pred 2000 leti gradnjo tedaj najpo-
membnejSe prestolnice v Ameriki in kate-
ro ljudstvo je tam zivelo. Seveda pa je to
povezano z zgodbo o mestu piramid, ki je
bilo neko¢ Ze opusceno in poruseno. V 1.
stoletju naSega Stetja so prebivalci dokon-
¢ali svojo najpomembnejSo zgradbo. Zgra-
dili so piramido z 222 m S§irine in 225 m
globine, njena osnova je bila enaka Keop-
sovi piramidi. Krona Sonceve piramide je
tempelj, ki so ga v srednjeameriSki kulturi
verjetno uporabljali kot sveti§¢e sonca. To
potrjuje dejstvo, da je vsa zahodna stran
obrnjena proti obzorju, kjer med poletnim
solsticijem zahaja sonce. Druga podobna,
le 42 m krajSa zgradba, je pozneje dobila
ime MeseCeva piramida. Obe piramidi pa
povezuje 40 m Siroka in 2300 m dolga ale-

Katedrala v Ciudad de Mexico
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ja, imenovana Ulica mrtvih. Danes hojo po
tej ulici popestrijo prodajalci spominkov.
Na koncu ulice je Se svetiS¢e Ketsalkoa-
tla (Quetzalcoatla), stopniCasta piramida,
ki jo krasijo boZanske pernate kace. Po
dveh stoletjih od nastanka pa je postalo
Zivljenje prebivalcev mesta Cedalje slab3e.
Morda je bilo to posledica sekanja gozdov,
zaradi Cesar se je pokrajina spremenila v
stepo. Zaradi dolgih susnih obdobij je pri-
manjkovalo tudi hrane. Nekateri pa meni-
jo, da se je prebivalstvo uprlo plemstvu in
duhovscini. V iskanju boljSih Zivljenjskih
razmer je veliko ljudi zapustilo mesto in
okrog leta 750 je bila neko€ veliCastna
metropola Ze povsem zapuScena.
Naslednja zanimivost, ki je nismo spregle-
dali, je mesto Guadalupe, kjer smo obiska-
li érno Marijo, zavetnico Latinske Amerike.
Ogledali smo si staro in novo baziliko tega
najpomembnejSega romarskega svetis¢a
na kontinentu. SvetiS¢e obiSCe vsako
leto na milijone ljudi z vsega sveta. Tudi
na dan naSega obiska je bilo vse polno
romarjev, ki so s seboj prinesli tudi hrano
in pijaco ter verjetno pod Sotori ostali na
romanju tudi po ve¢ dni. Domacini so po
verski pripadnosti veéinoma katoliani,
vendar se niso odpovedali svojim staro-
davnim verovanjem.

Po Stirinajstdnevni voznji od ruSevin do
ruSevin in osvajanja piramid iz vseh ob-
dobij mehiske zgodovine smo seveda
potrebovali oddih. Dneve, namenjene po-
Citku, polezavaniju in kopanju v Karibskem
morju, smo preZiveli v letoviSkem mestu
Plaja del Karmen (Playa del Carmen). Kraj
je Ze popolnoma skomercializiran, vendar
Ce se malo sprehodi$ ob Cudoviti obali, se
najde kak skriti kotiCek, kjer ostane$ sam
s svojimi mislimi. Spomin na prehojeni del
poti je Se svez, potovanje po Mehiki je pol-
no nasprotij in presenedenj - od glavnega
mesta Ciudad de Mexico na enem koncu
in ostanki neke davne civilizacije na dru-
gem. Ce me je deZela sprva pritegnila s
Svojo bogato zgodovino, so me nato nav-
dusili ljudje s svojo prijaznostjo in z na-
smejanostjo. Navzame$ se tudi njihovega
sprosS¢enega dojemanja Zivljenja, ki je
povezano z glasbo in s plesom. Mehi¢ani
nocejo in tudi ne znajo ziveti brez tega, kar
se je pokazalo na vsakem koraku. Misli
uhajajo tudi k tradicionalni mehiski hrani.
Tortilie so najbolj poznana mehiska jed.
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Tudi otroci prodajajo doma narejene spo-
minke
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oblika Piramide vedezevalca, ki je
izjema v majevski gradnji
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Obnavljamo energijo

Foto: Tone Kelbl

Playa del Carmen (Plaja del Karmen)

Na dopustu so Ze mnogi,
uzivajo kot kdo pa¢ zmore,
tisti na »Sihtu« pa ubogi,
dajejo nas nocne more.

Telesno v sluzbi dan na dan
in ob vsaki dnevni uri

sem ves utrujen in zaspan,
lenoba v moji ni naturi.

A vendar zmanjka energije,
nisem svez in nisem »kul«,
posluzujem se kemije,

a ne pomaga mi red bull.

Zavidam tistim kje v planinah,
kier mi vedno je lepo,

s pogledom kje v strminah,
kot je Ze mnogokrat bilo.

Letos pa s Cajem Ze zamujam,
da bi ga nabral za mrzle dni,
e vedno se v sluzbi kujam,
uboga psiha pa trpi.

Vsak hrup para mi Ze Zivce,
stara uSesa mi trpe,

okrog sebe iS¢em krivce,

pa sam sem kriv, in to se ve.

NA DoPUusTly w
V TAK! VEociINI

TAKOLE GARAS

Kako bilo bi mi brez sluzbe,
na to pomislit’ se ne sme.
Bi zahajal v slabe druzbe,
a to nikamor res ne gre.

Kako dopusta bi se veselil,

Ce bil bi prost leto in dan?

Z drugimi stvarmi bi si glavo belil,
a ves trud bi bil zaman.

To so koruzne ali pSenitne paladinke, v
katere zavijejo meso in zelenjavo in to na-
makajo v razne omake. Vse se pripravlja
na ulici, kakor tudi manjSe prigrizke, ime-
novane antojitos, ki so podobni Spanskim
tapasom. Kljub skritemu koticku me je iz
prijetnega sanjarjenja prebudil domagin, ki
je prodajal spominke in viseCe mreze. Ha-
mako, kot se imenuje mreza, so Maji upo-
rabljali namesto postelje, saj je bilo spanje
na njej bolj prijetno. Sedaj pa mrezo upo-
rabljajo turisti za brezskrbno poleZavanje
ob turkiznem Atlantiku.

To je le delEek mojih spominov s popoto-
vanja po Mehiki, ki pa bodo ostali ali pa se
bodo s ponovnim obiskom $e poglobili.

Hasta luego, Mexico!

Tone Kelbl, Acroni

Spikovkot

VEAK® LETO ME sApmo

NA  DoPVUSTV  RE®
PRIME, DA D DELAL .

Zato vas navdajam z optimizmom,
ni vse tako zares ¢rno.

Saj potakal bom s turizmom,

pa mi pozneje lepSe bo.

Dotlej pa res vam zagotavljam,
bom priden, vesten, Sik,
za sedaj se pa poslavljam,

Va3 utrujeni Boter Spik.
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Smeh je pol jabolka

® RAZTEZANJE IN KRCENJE
Ucitelj vprasa:

“Kako toplota in mraz vplivata na
raztezanje in kréenje?”

Janezek odgovori:

“Poleti, ko je toplo, so dnevi daljsi;

pozimi, ko pa je mraz, pa so dnevi
krajsi.”

® (BISK PRI SOSEDU

Zena naro&i mozu:

“Za 15 minut grem k sosedi, vsaki
dve uri premeSaj golaz.”

® POSTAR

“Ocka, Ce mi das pet evrov, ti po-
vem, kaj poStar vsako jutro rece
mamici.”

“Velja! Tukaj imas pet evrov! No,
kaj ji rece?”

“Dobro jutro, gospa. Tukaj je vasa
postal”

®ZNANE OSEBE
“Kako je bilo kaj na zabavi v gra-

du?”

“Enkratno! Same znane plemenite
osebe. Jaz sem bil edini, za katere-
ga Se nisem slisall”

® POCUTJE
“Ti pravi$, da si moj prijatelj, pa me
nikoli ne vprasa$, kako mi gre!”
“No, kako ti gre?”
“Ah, ne sprasuj!”

Mozganski krizkraz

AVTOR: ORGAN
DRAGO ZUZELK
RONNER ZA

ACRONI SRKANJE

KRAJ, KJER
VODA
ODNASA
ZEMLIO

GLAVNO
MESTO
SPANIE

NASILNA
OBLASTNICA

NORVESKI
SMUCAR
KJUS

SNOV, KI eoe

DAJE ~
PLEMENIT | e
VONJ 4

GRSKA
BOGINJA
NESRECE

DRAG
KAMEN

ZBIRKA
ZAKONOV

MODERNA
ZVRST
GLASBE

POKRIVALO
KRALJEV

PIJANOST

NACIN
VLADANJA

NENADEN
MOCEN
VOJASKI
NASKOK

NEKORISTNE
STVARI,
NAVLAKA

RIMSKI
BOG
SMRTI

ORANZADA

KRONIKA,
LETOPIS

GRELEC
CENTRALNE
KURJAVE

NIZJA
ZIDANA
PREGRADA
STAROGR.
KIPAR

ZACETEK
PREGOVORA

MESTO
v
FRANCUI

PLAVALEC
TAHIROVIC

JUZNO
DREVO

NATIKANJE

STARE-
SINA

REKAV
KEMIJSKI NEMCUI
ZNAKZA GLAVNO
LTy MESTO
JORDANLE

STRAUSSOVA
OPERA

NEM.NOG.
VRATAR
MAIER

HRVASKI
SKLADATELJ
(KRSTO)

IDENTIC-
NOST

VRSTA
PALME

IGOR
SAMOBOR

MESTO NA
JUGU
FINSKE

ODPADEK
PRI
PILJENJU

PROSTOR,
KJERJE
SHRANJENO
KMECKO
ORODJE

PESNIK

ovestiLo | OCEN

VTISKU

ODISEJEV
OCE

AMERISKA
IGRALKA
(PATRICIA)
ULEZANO
PIVO

~ oToK
CAROVNICE
KIRKE

KANON

EGIPCANSKI
BOG

STARA
PLOSKOVNA
MERA

SVEDSKI
PISATEL)

DERIVAT
AMONIAKA

HANSSON

DROBNI
DELCI
NESNAGE
POLOPICAZ
MADAGASK.

PAVEL
OBLAK

SLOVENSKI
DNEVNIK

KONEC
PREGOVORA

MASIRANJE
LINDA
EVANS

SUNDOV
IVANA

ZLOBEN
CLOVEK

UROS
ROJKO

STARA
RUSKA
DOLZINSKA
MERA

TURSKI
NARODV
SV.AZI)I

FRCANJE

ANGLESKI
PEVECIN
KITARIST

JAPONSKI
REZISER
KUROSAVA

PRITOK
VOLGE
VRUSUI




